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Раздел 1

Извещение

о проведении открытого аукциона в электронной форме

1. Заказчик – МБУЗ «Городская больница №1», Главный врач – Е.М. Ворончихина, адрес: 427620, Удмуртская Республика, г. Глазов, ул. Мира, 22, телефон: 8 (341 41) 5-46-51 (контактное лицо Суднищикова С.В. телефон: 8 (341 41) 5-46-51, e-mail: muzgb1@udmnet.ru), извещает о принятии решения о проведении открытого аукциона в электронной форме на право заключить гражданско-правовой договор на поставку имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения.
Оператор электронной площадки: ЗАО «Сбербанк-АСТ».

Адрес электронной площадки, по которому будет проведен аукцион: www.sberbank-ast.ru.

Регламент работы электронной площадки размещен на сайте площадки в разделе «Главная».

3. Уполномоченный орган по размещению заказов для муниципальных заказчиков города Глазова – отдел муниципального заказа Управления экономики и развития города Администрации города Глазова, адрес: 427620, Удмуртская Республика, г. Глазов, ул. Динамо, д. 6, кабинеты № 130, 131, телефон/факс: 8 (341 41) 2-96-67, начальник отдела Е.М. Коксенова, e-mail: mzac01@glazov-gov.ru.

4. Предмет гражданско-правового договора: Поставка имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения.

5. Начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора: 9 700 777,00 рублей.

6. Количество поставляемого Товара: в соответствии с Приложением №1 к Информационной карте настоящего открытого аукциона в электронной форме.

Конкретные требования и условия гражданско-правового договора указаны в документации об открытом аукционе в электронной форме.

7. Место поставки: 427620, УР, г. Глазов, ул. Мира, 22, склад МБУЗ «Городская больница № 1».

8. Срок окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме: 09-00 часов 24.08.2012 года.
9. Дата окончания срока рассмотрения первых частей заявок: 30.08.2012 года.
10. Дата проведения аукциона в электронной форме: 03.09.2012 года в устанавливаемое Оператором электронной площадки время.

11. Размер обеспечения заявки на участие в открытом аукционе: 485 038,85 руб.

12. Размер обеспечения исполнения гражданско-правового договора: 970 077,70 руб.

13. Товар подпадает под действие Приказа Министерства экономического развития РФ № 120 от 12.03.2012 г. «Об условиях допуска товаров, происходящих из иностранных государств, для целей размещения заказов на поставки товаров для нужд заказчиков».

14. Извещение и документация размещены на официальном сайте Российской Федерации для размещения информации о размещении заказов – www.zakupki.gov.ru и официальном портале МО «Город Глазов» – www.glazov-gov.ru.

Главный врач

МБУЗ «Городская больница №1»
Е.М. Ворончихина

Раздел 2

Инструкция Участнику открытого аукциона в электронной форме

2.1. Нормативная база проведения открытого аукциона в электронной форме

- Бюджетный кодекс РФ (ст.70,72,73, 301);

- Гражданский кодекс РФ;

- Федеральный закон от 21.07.2005 № 94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд» (в редакции Федеральных законов от 31.12.2005 N 207-ФЗ, от 27.07.2006 N 142-ФЗ, от 20.04.2007 N 53-ФЗ (ред. 08.11.2007), от 24.07.2007 N 218-ФЗ (ред. 08.05.2010), от 08.11.2007 N 257-ФЗ, от 23.07.2008 N 160-ФЗ, от 01.12.2008 N 225-ФЗ, от 30.12.2008 N 308-ФЗ (ред. 08.05.2009), от 30.12.2008 N 323-ФЗ, от 28.04.2009 N 68-ФЗ, от 08.05.2009 N 93-ФЗ, от 01.07.2009 N 144-ФЗ, от 17.07.2009 N 147-ФЗ, от 17.07.2009 N 155-ФЗ, от 17.07.2009 N 164-ФЗ, от 23.11.2009 N 261-ФЗ, от 25.11.2009 N 273-ФЗ (ред. 08.05.2010), от 17.12.2009 N 316-ФЗ, от 27.12.2009 N 365-ФЗ, от 05.05.2010 N 78-ФЗ, от 08.05.2010 N 83-ФЗ, от 27.07.2010 N 240-ФЗ, от 03.11.2010 N 290-ФЗ, от 05.04.2011 N 56-ФЗ, от 21.04.2011 N 79-ФЗ, от 01.07.2011 N 169-ФЗ, от 11.07.2011 N 200-ФЗ, от 21.11.2011 N 326-ФЗ, от 07.12.2011 N 418-ФЗ, от 12.12.2011 N 426-ФЗ, от 20.07.2012 N 122-ФЗ – далее Федеральный закон от 21.07.2005 № 94-ФЗ);

- Распоряжение Правительства РФ от 27.02.2008г. № 236-р «Об утверждении перечня товаров (работ, услуг), размещение заказов на поставки (выполнение, оказание) которых осуществляется путем проведения аукциона»;

- Решение Глазовской городской Думы от 26.12.2007г. № 476 «Об органе, уполномоченном на осуществление функций по размещению заказов для муниципальных заказчиков в городе Глазове»;

- Постановление Главы Администрации города Глазова от 17.01.2008 № 36/4 «О создании единых комиссий по размещению заказов для муниципальных заказчиков города Глазова путем проведения конкурса, аукциона, запроса котировок на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг»;

- Постановление Главы Администрации города Глазова от 17.01.2008 № 36/3 «Об органе, уполномоченном на осуществление функций по размещению заказов для муниципальных заказчиков города Глазова»;

- Постановление Администрации города Глазова от 19.08.2011 № 36/11 «Об установлении сроков подачи заявок для размещения заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, утверждении форм заявок на размещение заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг»;

- Распоряжение Главы Администрации города Глазова от 15.04.2008 № 23/ОД «Об утверждении положения «Об управлении экономики и развития города Администрации города Глазова»;
- Приказ Министерства экономического развития РФ № 120 от 12.03.2012 г. «Об условиях допуска товаров, происходящих из иностранных государств, для целей размещения заказов на поставки товаров для нужд заказчиков».

Документация об открытом аукционе в электронной форме

2.2. Информация об электронной площадке

2.2.1. Оператор электронной площадки: ЗАО «Сбербанк-АСТ».

2.2.2. Адрес электронной площадки, по которому будет проведен аукцион: www.sberbank-ast.ru.

2.2.3. Регламент работы электронной площадки размещен на сайте площадки в разделе «Главная».

2.3. Требования к Участникам размещения заказа

2.3.1. Участником размещения заказа может быть любое юридическое лицо независимо от организационно-правовой формы, формы собственности, места нахождения и места происхождения капитала или любое физическое лицо, в том числе индивидуальный предприниматель, получившие аккредитацию на электронной площадке и имеющие на счете, открытом для проведения операций по обеспечению участия в электронных аукционах, денежные средства, не подвергнутые блокированию Оператором электронной площадки, в размере не менее чем размер обеспечения заявки на участие в открытом аукционе, предусмотренный настоящей документацией.

2.3.2. При размещении заказа путем проведения торгов устанавливаются следующие обязательные требования к Участникам размещения заказа:

1) соответствие Участников размещения заказа требованиям, устанавливаемым в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров, являющиеся предметом торгов;

2) не проведение ликвидации Участника размещения заказа – юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании Участника размещения заказа – юридического лица, индивидуального предпринимателя банкротом и об открытии конкурсного производства;

3) не приостановление деятельности Участника размещения заказа в порядке, предусмотренном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на день подачи заявки на участие в аукционе;

4) отсутствие у Участника размещения заказа задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год, размер которой превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов Участника размещения заказа по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период. Участник размещения заказа считается соответствующим установленному требованию в случае, если он обжалует наличие указанной задолженности в соответствии с законодательством Российской Федерации и решение по такой жалобе на день рассмотрения заявки на участие в аукционе не принято;

5) отсутствие в реестре недобросовестных поставщиков сведений об Участнике размещения заказа.

2.4. Подача заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.4.1. Заявки на участие в аукционе принимаются оператором электронной площадки в период с момента размещения извещения о проведении открытого аукциона в электронной форме до срока окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме.

2.4.2. Заявка на участие в аукционе состоит из двух частей. Заявка на участие в электронном аукционе направляется участником оператору электронной площадки в форме двух электронных документов, которые должны быть подписаны электронной цифровой подписью уполномоченного представителя участника размещения заказа и подаются одновременно.

2.4.3. Участник размещения заказа вправе подать только одну заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме.

2.4.4. Состав и содержание заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме Участника размещения заказа:

Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме состоит из двух частей.

Первая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать указанные сведения:

а) конкретные показатели, соответствующие значениям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме (Приложение № 1 к Информационной карте), и указание на товарный знак (его словесное обозначение) (при его наличии) предлагаемого для поставки товара при условии отсутствия в документации об открытом аукционе в электронной форме указания на товарный знак (рекомендуемая форма по заполнению первой части заявки – Приложение № 3 к Информационной карте).

Вторая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать следующие документы и сведения:

1) фирменное наименование (наименование), сведения об организационно-правовой форме, о месте нахождения, почтовый адрес (для юридического лица), фамилию, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), номер контактного телефона, идентификационный номер налогоплательщика или в соответствии с законодательством соответствующего иностранного государства аналог идентификационного номера налогоплательщика (для иностранного лица);

2) решение об одобрении или о совершении крупной сделки либо копия такого решения в случае, если требование о необходимости наличия такого решения для совершения крупной сделки установлено законодательством Российской Федерации и (или) учредительными документами юридического лица и если для участника размещения заказа поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом гражданско-правового договора, или внесение денежных средств в качестве обеспечения заявки на участие в открытом аукционе, обеспечения исполнения гражданско-правового договора являются крупной сделкой. Предоставление указанного решения не требуется в случае, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора не превышает максимальную сумму сделки, предусмотренную решением об одобрении или о совершении сделок, предоставляемым для аккредитации участника размещения заказа на электронной площадке.

2.5. Разъяснение документации об открытом аукционе в электронной форме

2.5.1. Любой участник размещения заказа, получивший аккредитацию на электронной площадке, вправе направить на адрес электронной площадки, на которой планируется проведение открытого аукциона в электронной форме, запрос о разъяснении положений документации об открытом аукционе в электронной форме. При этом такой участник размещения заказа вправе направить не более чем три запроса о разъяснении положений документации об открытом аукционе в электронной форме в отношении одного открытого аукциона в электронной форме. В течение одного часа с момента поступления указанного запроса оператор электронной площадки направляет запрос заказчику, в уполномоченный орган.

2.5.2. В течение двух дней со дня поступления от оператора электронной площадки запроса заказчик, уполномоченный орган размещают разъяснение положений документации об открытом аукционе в электронной форме с указанием предмета запроса, но без указания участника размещения заказа, от которого поступил запрос, на официальном сайте при условии, что указанный запрос поступил заказчику, в уполномоченный орган не позднее чем за пять дней до дня окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме или, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора (цена лота) не превышает три миллиона рублей, не позднее чем за три дня до дня окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе.

2.5.3. Разъяснение положений документации об открытом аукционе в электронной форме не должно изменять ее суть.

2.6. Изменение количества поставляемого товара.

2.6.1. Возможность заказчика увеличить количество поставляемого товара при заключении гражданско-правового договора в соответствии с ч. 6.5. статьи 9 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ: заказчик по согласованию с участником, с которым заключается гражданско-правовой договор, вправе увеличить количество поставляемого товара на сумму, не превышающую разницы между ценой гражданско-правового договора, предложенной участником, и начальной (максимальной) ценой гражданско-правового договора. При этом цена единицы указанного товара не должна превышать цену единицы товара, определяемую как частное от деления цены гражданско-правового договора, предложенной участником аукциона, с которым заключается гражданско-правовой договор, на количество товара, указанное в извещении о проведении открытого аукциона.

2.6.2. Возможность заказчика изменить количество поставляемого товара в соответствии с ч. 6 статьи 9 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ: заказчик по согласованию с поставщиком в ходе исполнения гражданско-правового договора вправе изменить не более чем на десять процентов количество всех предусмотренных гражданско-правовым договором товаров при изменении потребности в товарах, на поставку которых заключен гражданско-правовой договор. При поставке дополнительного количества таких товаров заказчик по согласованию с поставщиком вправе изменить первоначальную цену гражданско-правового договора пропорционально количеству таких товаров, но не более чем на десять процентов такой цены гражданско-правового договора, а при внесении соответствующих изменений в гражданско-правовой договор в связи с сокращением потребности в поставке таких товаров заказчик обязан изменить цену гражданско-правового договора указанным образом. Цена единицы дополнительно поставляемого товара и цена единицы товара при сокращении потребности в поставке части такого товара должны определяться как частное от деления первоначальной цены гражданско-правового договора на предусмотренное в гражданско-правовом договоре количество такого товара.

2.7. Язык заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.7.1. Заявка на участие в аукционе, подготовленная участником, а также все запросы о разъяснении положении документации, должны быть составлены на русском языке.

2.8. Обеспечение заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.8.1. Размер обеспечения заявки на участие в открытом аукционе установлен в размере: 485 038,85 руб. (5 процентов от начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора).

2.9. Обеспечение исполнения гражданско-правового договора
2.9.1. Гражданско-правовой договор заключается только после предоставления участником открытого аукциона в электронной форме, с которым заключается гражданско-правовой договор, безотзывной банковской гарантии, выданной банком или иной кредитной организацией или передачи заказчику в залог денежных средств, в том числе в форме вклада (депозита).

2.9.2. Размер обеспечения исполнения гражданско-правового договора Заказчиком установлен – 10 процентов от начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора – 970 077,70 рублей.

2.9.3. Способ обеспечения исполнения гражданско-правового договора (обязательства) из перечисленных способов в п. 2.9.1. настоящей части Инструкции определяется таким участником аукциона самостоятельно. Если участником открытого аукциона в электронной форме, с которым заключается гражданско-правовой договор, является бюджетное учреждение и заказчиком, уполномоченным органом установлено требование обеспечения исполнения гражданско-правового договора, предоставление обеспечения исполнения гражданско-правового договора не требуется.

2.10. Сведения о валюте и официального курса

2.10.1. Валюта, используемая для формирования начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора (цены лота) и расчета с поставщиками: Российский рубль.

2.10.2. Порядок применения официального курса иностранной валюты к рублю Российской Федерации, установленного Центральным банком Российской Федерации и используемого при оплате заключенного гражданско-правового договора: Не применяется.

2.11. Срок и порядок поставки

2.11.1. Срок выполнения гражданско-правового договора: с момента заключения договора до 30.10.2012 г.
2.11.2. Место поставки: 427620, УР, г. Глазов, ул. Мира, 22, склад МБУЗ «Городская больница № 1».

2.11.3. Срок поставки: поставка осуществляется транспортом и силами Поставщика, частями, в соответствии с заявкой Заказчика не позднее 10 календарных дней после поступления заявки от Заказчика
2.12. Расчеты по гражданско-правовому договору
2.12.1. Расчеты по гражданско-правовому договору производятся путем безналичного перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика по факту поставки, согласно выставленным счетам-фактурам и актам приемки-передачи Товара, подписанным обеими Сторонами, с возможной отсрочкой платежа до 30 календарных дней.

2.12.2. Цена гражданско-правового договора устанавливается по результатам открытого аукциона, в порядке, определенном настоящей документацией, является твердой и не может изменяться в ходе его исполнения, за исключением случая указанного в п.п.2.12.3. настоящего пункта.

2.12.3. Цена гражданско-правового договора может быть снижена по соглашению Сторон без изменения, предусмотренных гражданско-правовым договором требований и иных условий исполнения гражданско-правового договора.

2.12.4. Цена гражданско-правового договора сформирована с учетом транспортных расходов, всех налогов, сборов, пошлин и обязательных платежей, а также иных расходов связанных с выполнением гражданско-правового договора.

2.13. Затраты на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.13.1. Участник несет все расходы, связанные с подготовкой и подачей своей заявки, а Заказчик и Уполномоченный орган не отвечают и не имеют обязательств по этим расходам независимо от характера проведения и результатов открытого аукциона.

2.14. Внесение изменений в документацию об открытом аукционе в электронной форме

2.14.1. Заказчик, уполномоченный орган по собственной инициативе или в соответствии с поступившим запросом о разъяснении положений документации об открытом аукционе в электронной форме вправе принять решение о внесении изменений в документацию об открытом аукционе не позднее чем за пять дней до даты окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме. Изменение предмета открытого аукциона в электронной форме не допускается. В течение одного дня со дня принятия указанного решения изменения, внесенные в документацию об открытом аукционе, размещаются заказчиком, уполномоченным органом на официальном сайте. При этом срок подачи заявок на участие в открытом аукционе должен быть продлен так, чтобы со дня размещения таких изменений до даты окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе этот срок составлял не менее чем пятнадцать дней или, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора (цена лота) не превышает три миллиона рублей, не менее чем семь дней.

2.15. Дата и время подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.15.1. Участник размещения заказа вправе подать заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме в любой момент с момента размещения на официальном сайте извещения о проведении открытого аукциона в электронной форме до 09-00 часов 24.08.2012 года.

2.16. Отзыв заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.16.1. Участник размещения заказа, подавший заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме, вправе отозвать заявку на участие в открытом аукционе не позднее окончания срока подачи заявок, направив об этом уведомление оператору электронной площадки.

2.16.2. В течение одного рабочего дня со дня поступления уведомления об отзыве заявки оператор электронной площадки прекращает блокирование операций по счету для проведения операций по обеспечению участия в открытых аукционах в электронной форме участника размещения заказа в отношении денежных средств в размере обеспечения заявки на участие в открытом аукционе.

2.17. Порядок рассмотрения первых частей заявок

на участие в аукционе в электронной форме

2.17.1. Единая комиссия проверяет первые части заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме, содержащие предусмотренные частью 4 статьи 41.8 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ, (п.п.2.4.4. настоящей Инструкции) сведения, на соответствие требованиям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме в отношении товаров, работ, услуг, на поставки, выполнение, оказание которых размещается заказ.

2.17.2. Дата окончания срока рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме – 30.08.2012 года.

2.17.3. На основании результатов рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме единая комиссия принимает решение о допуске к участию в открытом аукционе в электронной форме участника размещения заказа и о признании участника размещения заказа, подавшего заявку на участие в открытом аукционе, участником открытого аукциона или об отказе в допуске такого участника размещения заказа к участию в открытом аукционе в порядке и по следующим основаниям:

Участник размещения заказа не допускается к участию в открытом аукционе в электронной форме в случае:

1) непредставления сведений, предусмотренных п.п.2.4.4. настоящей Инструкции или предоставления недостоверных сведений;

2) несоответствия сведений, предусмотренных п.п.2.4.4. настоящей Инструкции, требованиям документации об открытом аукционе в электронной форме.

2.17.4. На основании результатов рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме, содержащей сведения, предусмотренные частью 4 статьи 41.8 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ (п.п.2.4.4. настоящей Инструкции), единая комиссия оформляет протокол рассмотрения заявок на участие в открытом аукционе, который ведется Единой комиссией и подписывается всеми присутствующими на заседании членами единой комиссии и заказчиком, уполномоченным органом в день окончания рассмотрения заявок на участие в открытом аукционе. Протокол должен содержать сведения о порядковых номерах заявок на участие в открытом аукционе, решение о допуске участника размещения заказа, подавшего заявку на участие в открытом аукционе с соответствующим порядковым номером, к участию в открытом аукционе в электронной форме и о признании его участником открытого аукциона или об отказе в допуске участника размещения заказа к участию в открытом аукционе с обоснованием такого решения и с указанием положений документации об открытом аукционе в электронной форме, которым не соответствует заявка на участие в открытом аукционе этого участника размещения заказа, положений заявки на участие в открытом аукционе, которые не соответствуют требованиям документации об открытом аукционе, сведения о членах единой комиссии, принявших решение, сведения о решении каждого члена единой комиссии о допуске участника размещения заказа к участию в открытом аукционе или об отказе в допуске к участию в открытом аукционе. Указанный протокол в день окончания рассмотрения заявок на участие в открытом аукционе направляется уполномоченным органом оператору электронной площадки.

2.17.5. В случае, если по окончании срока подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме подана только одна заявка на участие в открытом аукционе или не подана ни одна заявка на участие в открытом аукционе, а также в случае, если на основании результатов рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе принято решение об отказе в допуске к участию в открытом аукционе всех участников размещения заказа, подавших заявки на участие в открытом аукционе, или о признании только одного участника размещения заказа, подавшего заявку на участие в открытом аукционе, участником открытого аукциона, протокол вносится информация о признании открытого аукциона несостоявшимся. Протокол размещается уполномоченным органом на электронной площадке.

2.17.6. В течение одного часа с момента поступления оператору электронной площадки протокола или с момента размещения на электронной площадке протокола оператор электронной площадки обязан направить участникам размещения заказа, подавшим заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме, уведомление о принятом в отношении поданной таким участником открытого аукциона заявки на участие в открытом аукционе решении.

2.17.7. Оператор электронной площадки в течение одного рабочего дня, следующего после дня поступления оператору электронной площадки или размещения на электронной площадке указанного соответственно в п.п. 2.17.4. и 2.17.5. настоящей Инструкции, протокола, прекращает осуществленное блокирование операций по счету для проведения операций по обеспечению участия в открытых аукционах в электронной форме не допущенного к участию в открытом аукционе в электронной форме участника размещения заказа в отношении денежных средств в размере обеспечения заявки на участие в открытом аукционе.

2.17.8. В случае, если на основании результатов рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме принято решение об отказе в допуске к участию в открытом аукционе в электронной форме всех участников размещения заказа, подавших заявки на участие в открытом аукционе, или о признании только одного участника размещения заказа, подавшего заявку на участие в открытом аукционе, участником открытого аукциона, открытый аукцион признается несостоявшимся.

2.17.9. В случае, если открытый аукцион в электронной форме признан несостоявшимся и только один участник размещения заказа, подавший заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме, признан участником открытого аукциона, оператор электронной площадки направляет заказчику, в уполномоченный орган вторую часть заявки на участие в открытом аукционе, содержащую документы и сведения, предусмотренные частью 2.4.4. настоящей Инструкции, в течение одного часа с момента размещения на электронной площадке протокола. В течение трех дней с момента поступления второй части заявки на участие в открытом аукционе единая комиссия проверяет в порядке, установленном статьей 41.11 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ, соответствие участника открытого аукциона требованиям, предусмотренным документацией об открытом аукционе в электронной форме. В случае, если принято решение о соответствии участника открытого аукциона указанным требованиям, в течение четырех дней со дня принятия такого решения заказчик, уполномоченный орган направляют оператору электронной площадки проект гражданско-правового договора, прилагаемого к документации об открытом аукционе, без подписи гражданско-правового договора заказчиком. Заключение гражданско-правового договора с участником размещения заказа, признанным единственным участником открытого аукциона, осуществляется в соответствии с частями 3 - 8, 11, 12, 17 - 19 статьи 41.12 Федерального закона от 21.07.2005г.№94-ФЗ. При этом гражданско-правовой договор заключается на условиях, предусмотренных документацией об открытом аукционе, по начальной (максимальной) цене гражданско-правового договора, указанной в извещении о проведении открытого аукциона в электронной форме, или по цене гражданско-правового договора, согласованной с таким участником размещения заказа и не превышающей начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора. Участник размещения заказа, признанный единственным участником открытого аукциона, не вправе отказаться от заключения гражданско-правового договора.

2.18. Порядок проведения открытого аукциона в электронной форме

2.18.1. В открытом аукционе в электронной форме могут участвовать только участники размещения заказа, признанные участниками открытого аукциона.

2.18.2. Открытый аукцион в электронной форме проводится на электронной площадке ЗАО «Сбербанк-АСТ» – 03.09.2012г.

Время начала проведения открытого аукциона устанавливается оператором электронной площадки.

2.18.3. Днем проведения открытого аукциона в электронной форме является рабочий день, следующий после истечения двух дней со дня окончания срока рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме.

2.18.4. Открытый аукцион в электронной форме проводится путем снижения, начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора, указанной в извещении о проведении открытого аукциона в электронной форме.

2.18.5. "Шаг аукциона" составляет от 0,5 процента до пяти процентов начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора (цены лота).

2.18.6. При проведении открытого аукциона в электронной форме участники открытого аукциона подают предложения о цене гражданско-правового договора, предусматривающие снижение текущего минимального предложения о цене гражданско-правового договора на величину в пределах "шага аукциона".

2.18.7. При проведении открытого аукциона в электронной форме любой участник открытого аукциона также вправе подать предложение о цене гражданско-правового договора независимо от "шага аукциона" при условии соблюдения требований, предусмотренных п.2.18.8. настоящей Инструкции

2.18.8. При проведении открытого аукциона в электронной форме участники открытого аукциона подают предложения о цене гражданско-правового договора с учетом следующих требований:

1) участник открытого аукциона не вправе подавать предложение о цене гражданско-правового договора, равное предложению или большее чем предложение о цене гражданско-правового договора, которые поданы таким участником открытого аукциона ранее, а также предложение о цене гражданско-правового договора, равное нулю;

2) участник открытого аукциона не вправе подавать предложение о цене гражданско-правового договора ниже, чем текущее минимальное предложение о цене гражданско-правового договора, сниженное в пределах "шага аукциона";

3) участник открытого аукциона не вправе подавать предложение о цене гражданско-правового договора ниже, чем текущее минимальное предложение о цене гражданско-правового договора в случае, если такое предложение о цене гражданско-правового договора подано этим же участником открытого аукциона.

2.18.9. От начала проведения открытого аукциона в электронной форме на электронной площадке до истечения срока подачи предложений о цене гражданско-правового договора должны быть указаны в обязательном порядке все предложения о цене гражданско-правового договора и время их поступления, а также время, оставшееся до истечения срока подачи предложений о цене гражданско-правового договора в соответствии с п.п. 2.18.10. настоящей Инструкции.

2.18.10. При проведении открытого аукциона в электронной форме устанавливается время приема предложений участников открытого аукциона о цене гражданско-правового договора, составляющее десять минут от начала проведения открытого аукциона до истечения срока подачи предложений о цене гражданско-правового договора, а также десять минут после поступления последнего предложения о цене гражданско-правового договора. Время, оставшееся до истечения срока подачи предложений о цене гражданско-правового договора, обновляется автоматически, с помощью программных и технических средств, обеспечивающих проведение открытого аукциона, после снижения начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора или текущего минимального предложения о цене гражданско-правового договора на аукционе. Если в течение указанного времени ни одного предложения о более низкой цене гражданско-правового договора не поступило, открытый аукцион автоматически, при помощи программных и технических средств, обеспечивающих его проведение, завершается.

2.18.11. В течение десяти минут с момента завершения открытого аукциона в электронной форме любой участник открытого аукциона вправе подать предложение о цене гражданско-правового договора, которое не ниже чем последнее предложение о минимальной цене гражданско-правового договора на аукционе независимо от "шага аукциона" с учетом следующих требований:

- участник не вправе подавать предложение о цене гражданско-правового договора, равное или большее чем ранее данное им же предложение, а также предложение о цене гражданско-правового договора, равное нулю;

- участник не вправе подавать предложение о цене гражданско-правового договора ниже, чем текущее минимальное предложение, если оно подано этим же участником.

2.18.12. В случае, если была предложена цена гражданско-правового договора, равная цене, предложенной другим участником открытого аукциона в электронной форме, лучшим признается предложение о цене гражданско-правового договора, поступившее ранее других предложений.

2.18.13. В случае, если при проведении открытого аукциона в электронной форме цена гражданско-правового договора снижена до нуля, проводится открытый аукцион в электронной форме на право заключить гражданско-правовой договор. В этом случае открытый аукцион в электронной форме проводится путем повышения цены гражданско-правового договора исходя из положений Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ о порядке проведения открытого аукциона в электронной форме с учетом следующих особенностей:

1) открытый аукцион в электронной форме в соответствии с настоящей частью проводится до достижения цены гражданско-правового договора не более чем сто миллионов рублей;

2) в случае проведения открытого аукциона в электронной форме в соответствии с настоящей частью участник открытого аукциона в электронной форме не вправе подавать предложения о цене гражданско-правового договора выше максимальной суммы сделки для такого участника размещения заказа, указанной в содержащемся в реестре участников размещения заказа, получивших аккредитацию на электронной площадке, решении об одобрении или о совершении по результатам открытых аукционов в электронной форме сделок от имени участника размещения заказа;

3) в случае проведения открытого аукциона в электронной форме на право заключить гражданско-правовой договор до достижения цены гражданско-правового договора, превышающей соответствующее значение начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора, обеспечение исполнения гражданско-правового договора предоставляется в размере обеспечения исполнения гражданско-правового договора, предусмотренном документацией об открытом аукционе в электронной форме, исходя из цены гражданско-правового договора, достигнутой на открытом аукционе в электронной форме, проводимом в соответствии с настоящей частью.

2.18.14. Протокол проведения открытого аукциона в электронной форме размещается оператором электронной площадки на электронной площадке в течение тридцати минут после окончания открытого аукциона.

В этом протоколе указываются адрес электронной площадки, дата, время начала и окончания аукциона, начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора, все минимальные предложения о цене гражданско-правового договора, сделанные участниками аукциона и ранжированные по мере убывания (в случае, предусмотренном пунктом 2.18.13. настоящей Инструкции, - по мере возрастания) с указанием порядковых номеров, присвоенных заявкам на участие в аукционе, которые поданы участниками аукциона, сделавшими соответствующие предложения о цене гражданско-правового договора, и с указанием времени поступления данных предложений.

2.18.15. В течение одного часа после размещения на электронной площадке протокола, указанного в пункте 2.18.14. настоящей Инструкции, оператор электронной площадки направляет заказчику, в уполномоченный орган такой протокол и вторые части заявок на участие в аукционе, поданных участниками аукциона, предложения о цене гражданско-правового договора которых при ранжировании в соответствии с п.п. 2.18.14. настоящей Инструкции получили первые десять порядковых номеров, или в случае, если в аукционе принимали участие менее десяти участников аукциона, вторые части заявок на участие в  аукционе, поданных такими участниками аукциона. В течение этого же срока оператор электронной площадки направляет также уведомление указанным участникам аукциона.

2.18.16. В случае, если в течение десяти минут после начала проведения открытого аукциона в электронной форме ни один из участников открытого аукциона в электронной форме не подал предложение о цене гражданско-правового договора в соответствии с п.п.2.18.6. настоящей Инструкции, открытый аукцион признается несостоявшимся. В течение тридцати минут после окончания указанного времени оператор электронной площадки размещает на электронной площадке протокол о признании открытого аукциона несостоявшимся и направляет его заказчику, в уполномоченный орган. В этом протоколе указываются адрес электронной площадки, дата, время начала и окончания открытого аукциона, начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора.

2.19. Порядок рассмотрения вторых частей заявок

на участие в открытом аукционе в электронной форме

2.19.1. Общий срок рассмотрения вторых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме не может превышать шесть дней со дня размещения на электронной площадке протокола проведения открытого аукциона в электронной форме.

В случае, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора (цена лота) не превышает три миллиона рублей, срок рассмотрения вторых частей заявок на участие в открытом аукционе не может превышать четыре дня со дня размещения на электронной площадке протокола проведения открытого аукциона.

2.19.2. Единая комиссия рассматривает вторые части заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме, а также документы, направленные заказчику оператором электронной площадки в соответствии с частью 20 статьи 41.10 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ, на соответствие их требованиям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме.

2.19.3. Аукционная комиссия рассматривает вторые части заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме, направленных в соответствии с частью 20 статьи 41.10 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ, до принятия решения о соответствии пяти заявок на участие в открытом аукционе требованиям, предусмотренным документацией об открытом аукционе в электронной форме. В случае, если в открытом аукционе принимали участие менее десяти участников открытого аукциона и менее пяти заявок на участие в открытом аукционе соответствуют указанным требованиям, единая комиссия рассматривает вторые части заявок на участие в открытом аукционе, поданных всеми участниками открытого аукциона, принявшими участие в открытом аукционе. Рассмотрение указанных заявок на участие в открытом аукционе начинается с заявки на участие в открытом аукционе, поданной участником открытого аукциона в электронной форме, предложившим наиболее низкую цену гражданско-правового договора (в случае, предусмотренном п.п. 2.18.13. настоящей Инструкции, - наиболее высокую цену гражданско-правового договора), и осуществляется с учетом ранжирования заявок на участие в открытом аукционе.

2.19.4. Единой комиссией на основании результатов рассмотрения вторых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме принимается решение о соответствии или о несоответствии заявки на участие в открытом аукционе требованиям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме, в порядке и по основаниям, которые предусмотрены статьей 41.11. Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ. Для принятия указанного решения единая комиссия также рассматривает содержащиеся в реестре участников размещения заказа, получивших аккредитацию на электронной площадке, сведения об участнике размещения заказа, подавшем такую заявку на участие в открытом аукционе.

2.19.5. Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме признается не соответствующей требованиям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме, в случае:

1) непредставления документов, определенных п.п. 2.4.4. настоящей Инструкции, с учетом документов, ранее представленных в составе первых частей заявок на участие в открытом аукционе, отсутствия документов, предусмотренных пунктами 1, 3 - 5, 7 и 8 части 2 статьи 41.4 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ, или их несоответствия требованиям документации об открытом аукционе, а также наличия в таких документах недостоверных сведений об участнике размещения заказа. Отсутствие документов, предусмотренных пунктами 1, 3 - 5, 7 и 8 части 2 статьи 41.4 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ, или их несоответствие требованиям документации об открытом аукционе, а также наличие в таких документах недостоверных сведений об участнике размещения заказа определяется на дату и время окончания срока подачи заявок на участие в открытом аукционе.

2) несоответствия участника размещения заказа требованиям, установленным в соответствии со статьей 11 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ (п.п.2.3.2. настоящей Инструкции).

2.19.6. Принятие решения о несоответствии заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме требованиям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме, по основаниям, не предусмотренным п.п. 2.19.5. настоящей Инструкции, не допускается.

2.19.7. В случае принятия решения о соответствии пяти заявок на участие в аукционе требованиям, установленным документацией об аукционе, а также в случае принятия на основании рассмотрения вторых частей заявок на участие в аукционе, поданных всеми участниками аукциона, принявшими участие в аукционе, решения о соответствии более одной заявки, но менее пяти заявок на участие в аукционе указанным требованиям аукционной комиссией оформляется протокол подведения итогов аукциона, который подписывается всеми присутствующими на заседании членами единой комиссии и заказчиком, уполномоченным органом в день окончания рассмотрения заявок на участие в  аукционе. Протокол содержит сведения о порядковых номерах пяти заявок на участие в аукционе, которые ранжированы в соответствии с пунктом 2.18.14. настоящей Инструкции и в отношении которых принято решение о соответствии требованиям, установленным документацией об аукционе, а в случае принятия на основании рассмотрения вторых частей заявок на участие в аукционе, поданных всеми участниками аукциона, принявшими участие в аукционе, решения о соответствии более одной заявки, но менее пяти заявок на участие в аукционе - о порядковых номерах таких заявок на участие в аукционе, которые ранжированы в соответствии с пунктом 2.18.14. настоящей Инструкции и в отношении которых принято решение о соответствии указанным требованиям, об участниках размещения заказа, вторые части заявок на участие в аукционе которых рассматривались, решение о соответствии или о несоответствии заявок на участие в аукционе требованиям, установленным документацией об аукционе, с обоснованием принятого решения и с указанием положений Федерального закона от 21.07.2005 года № 94-ФЗ «О размещении заказов на поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд», которым не соответствует участник размещения заказа, положений документации об  аукционе, которым не соответствует заявка на участие в аукционе этого участника размещения заказа, положений заявки на участие в аукционе, которые не соответствуют требованиям, установленным документацией об аукционе, сведения о решении каждого члена аукционной комиссии о соответствии или о несоответствии заявки на участие в аукционе требованиям, установленным документацией об аукционе. В течение дня, следующего за днем подписания протокола, протокол размещается заказчиком, на электронной площадке.

2.19.8. Участник открытого аукциона в электронной форме, который предложил наиболее низкую цену гражданско-правового договора и заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме которого соответствует требованиям документации об открытом аукционе в электронной форме, признается победителем открытого аукциона в электронной форме. В случае, предусмотренной п.п.2.18.13. настоящей Инструкции, победителем открытого аукциона в электронной форме признается участник открытого аукциона, который предложил наиболее высокую цену гражданско-правового договора и заявка на участие в открытом аукционе которого соответствует требованиям документации об открытом аукционе.

2.19.9. В течение одного часа с момента размещения на электронной площадке указанного в п.п. 2.19.7. настоящей Инструкции и п.п. 2.19.10. настоящей Инструкции протокола оператор электронной площадки направляет участникам открытого аукциона в электронной форме, вторые части заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме которых рассматривались и в отношении заявок на участие в открытом аукционе которых принято решение о соответствии или о несоответствии требованиям, предусмотренным документацией об открытом аукционе в электронной форме, уведомления о принятом решении.

2.19.10. В случае, если аукционной комиссией принято решение о несоответствии всех вторых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме или о соответствии только одной второй части заявки на участие в открытом аукционе, в протокол подведения итогов открытого аукциона вносится информация о признании открытого аукциона несостоявшимся.

2.19.11. Любой участник аукциона, за исключением участников аукциона, заявки на участие в аукционе которых получили первые три порядковых номера в соответствии с протоколом подведения итогов аукциона, вправе отозвать заявку на участие в аукционе, направив уведомление об этом оператору электронной площадки, с момента опубликования указанного протокола.

2.19.12. В случае, если открытый аукцион в электронной форме признан несостоявшимся и только одна заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме, поданная участником открытого аукциона, принявшим участие в открытом аукционе, признана соответствующей требованиям, предусмотренным документацией об открытом аукционе в электронной форме, заказчик, уполномоченный орган направляют оператору электронной площадки проект гражданско-правового договора, прилагаемого к документации об открытом аукционе, без подписи гражданско-правового договора заказчиком в течение четырех дней со дня размещения на электронной площадке указанного в п.п. 2.19.10. настоящей Инструкции протокола. Заключение гражданско-правового договора с участником открытого аукциона, подавшим такую заявку на участие в открытом аукционе, осуществляется в соответствии с частями 3 - 8, 11, 12, 17 - 19 статьи 41.12 Федерального закона от 21.07.2005 N 94-ФЗ. При этом гражданско-правовой договор заключается на условиях, предусмотренных документацией об открытом аукционе, по минимальной цене гражданско-правового договора, предложенной указанным участником открытого аукциона при проведении открытого аукциона. Указанный участник размещения заказа не вправе отказаться от заключения гражданско-правового договора.

2.20. Заключение гражданско-правового договора
по результатам открытого аукциона в электронной форме

2.20.1. По результатам аукциона гражданско-правовой договор заключается с победителем аукциона, а в случаях, предусмотренных настоящим разделом, с иным участником аукциона, заявка на участие в аукционе которого в соответствии со статьей 41.11 Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ признана соответствующей требованиям, установленным документацией об аукционе.
2.20.2. Заказчик, уполномоченный орган в течение пяти дней со дня размещения на электронной площадке указанного в п.п.2.19.7. настоящей Инструкции протокола направляют оператору электронной площадки без подписи заказчика проект гражданско-правового договора, который составляется путем включения цены гражданско-правового договора, предложенной участником открытого аукциона, с которым заключается гражданско-правовой договор, сведений о товаре (товарный знак и (или) конкретные показатели товара), указанных в заявке на участие в открытом аукционе в электронной форме такого участника, в проект гражданско-правового договора, прилагаемого к документации об открытом аукционе в электронной форме.

2.20.3. В течение одного часа с момента получения проекта гражданско-правового договора оператор электронной площадки направляет проект гражданско-правового договора без электронной цифровой подписи лица, имеющего право действовать от имени заказчика, участнику аукциона, с которым заключается гражданско-правовой договор.

2.20.4. В течение пяти дней со дня получения проекта гражданско-правового договора участник открытого аукциона в электронной форме направляет оператору электронной площадки проект гражданско-правового договора, подписанный электронной цифровой подписью, а также подписанный электронной цифровой подписью документ об обеспечении исполнения гражданско-правового договора в случае, если заказчиком, уполномоченным органом было установлено требование обеспечения исполнения гражданско-правового договора или предусмотренный частью 4.1. статьи 41.12. Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ протокол разногласий (в сроки и в порядке в соответствии с частями 4.1.-4.5. статьи 41.12 . закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ).

2.20.5. В случаях, предусмотренных частями 4.2 и 4.4 статьи 41.12. Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ, в течение трех дней со дня получения проекта гражданско-правового договора участник открытого аукциона в электронной форме направляет оператору электронной площадки проект гражданско-правового договора, подписанный электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени этого участника открытого аукциона, а также документ об обеспечении исполнения гражданско-правового договора, подписанный электронной цифровой подписью указанного лица, если заказчиком, уполномоченным органом установлено требование обеспечения исполнения гражданско-правового договора.

2.20.6. В течение одного часа с момента получения проекта гражданско-правового договора, подписанного электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени участника открытого аукциона в электронной форме, а также документа об обеспечении исполнения гражданско-правового договора, подписанного электронной цифровой подписью указанного лица, но не ранее чем через десять дней со дня размещения на электронной площадке протокола, указанного в п.п.2.19.7. настоящей Инструкции, оператор электронной площадки направляет заказчику подписанный проект гражданско-правового договора и документ об обеспечении исполнения гражданско-правового договора.

2.20.7. Заказчик, уполномоченный орган в течение трех дней со дня получения от оператора электронной площадки проекта гражданско-правового договора и, если заказчиком, уполномоченным органом было установлено требование обеспечения исполнения гражданско-правового договора, документа об обеспечении исполнения гражданско-правового договора, подписанных электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени участника открытого аукциона в электронной форме, обязаны направить оператору электронной площадки гражданско-правовой договор, подписанный электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени заказчика

2.20.8. Оператор электронной площадки в течение одного часа с момента получения гражданско-правового договора, подписанного электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени заказчика, уполномоченного органа, обязан направить подписанный гражданско-правовой договор участнику открытого аукциона, с которым заключается гражданско-правовой договор.

2.20.9. Гражданско-правовой договор считается заключенным с момента направления оператором электронной площадки участнику открытого аукциона в электронной форме гражданско-правового договора в соответствии с п.п.2.20.8. настоящей Инструкции.

2.20.10. Гражданско-правовой договор может быть заключен не ранее чем через десять дней со дня размещения на официальном сайте протокола подведения итогов открытого аукциона в электронной форме.

2.20.11. Гражданско-правовой договор заключается на условиях, указанных в извещении о проведении открытого аукциона в электронной форме и документации об открытом аукционе в электронной форме, по цене, предложенной победителем открытого аукциона в электронной форме, либо в случае заключения гражданско-правового договора с иным участником открытого аукциона в электронной форме по цене, предложенной таким участником открытого аукциона.

2.20.12. Участник открытого аукциона в электронной форме, с которым заключается гражданско-правовой договор, признается уклонившимся от заключения гражданско-правового договора в случае, если такой участник открытого аукциона в срок, предусмотренный частями 4, 4.4 и 4.6 статьи 41.12. Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ, не направил оператору электронной площадки подписанный электронной цифровой подписью лица, имеющего право действовать от имени участника размещения заказа, проект гражданско-правового договора или протокол разногласий в случаях, предусмотренных настоящей статьей, либо не направил подписанный электронной цифровой подписью указанного лица проект гражданско-правового договора по истечении тринадцати дней со дня размещения на электронной площадке указанного в п.п.2.19.7. настоящей Инструкции протокола в случае, предусмотренном частью 4.4 статьи 41.12. Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ, а также подписанный электронной цифровой подписью указанного лица документ об обеспечении исполнения гражданско-правового договора при условии, что заказчиком, уполномоченным органом было установлено требование обеспечения исполнения гражданско-правового договора.

2.20.13. В случае, если победитель открытого аукциона в электронной форме признан уклонившимся от заключения гражданско-правового договора, заказчик вправе обратиться в суд с требованием о понуждении победителя открытого аукциона заключить гражданско-правовой договор, а также о возмещении убытков, причиненных уклонением от заключения гражданско-правового договора, либо заключить гражданско-правовой договор с участником открытого аукциона в электронной форме, который предложил такую же, как и победитель открытого аукциона, цену гражданско-правового договора или предложение о цене гражданско-правового договора, которого содержит лучшие условия по цене гражданско-правового договора, следующие после предложенных победителем открытого аукциона условий.

2.20.14. В случае заключения гражданско-правового договора с физическим лицом, за исключением индивидуального предпринимателя и иного занимающегося частной практикой лица, оплата такого гражданско-правового договора, если иное не предусмотрено документацией об аукционе, уменьшается на размер налоговых платежей, связанных с оплатой гражданско-правового договора.

2.21. Последствия признания аукциона в электронной форме несостоявшимся

2.21.1. В случае, если открытый аукцион в электронной форме признан несостоявшимся и гражданско-правовой договор не заключен с участником размещения заказа, который подал единственную заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме или который признан единственным участником открытого аукциона (при наличии таких участников), применяются процедуры, предусмотренные частями 1 и 2 статьи 40 Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ.

2.22. Право на обжалование

2.22.1. Участники имеют право обжаловать действия (бездействие) Заказчика, уполномоченного органа, единой комиссии в связи с проведением аукциона в соответствии с Главой Федерального закона от 21.07.2005 года №94-ФЗ.

2.23. Преференции при поставке товаров российского происхождения

2.23.1. В соответствии с приказом Министерства экономического развития РФ № 120 от 12 марта 2012 г. об условиях допуска товаров, происходящих из иностранных государств, для целей размещения заказов на поставки товаров для нужд заказчиков, Участникам размещения заказа, заявки на участие которых содержат предложения о поставке товаров российского и (или) белорусского происхождения, предоставляются преференции в отношении цены контракта в размере 15 процентов в следующем порядке:

· в случае, если победителем аукциона представлена заявка на участие в аукционе, которая содержит предложение о поставке товаров, происходящих из иностранных государств, за исключением товаров, происходящих из Республики Беларусь, государственный (муниципальный) контракт, гражданско-правовой договор бюджетного учреждения с таким победителем аукциона заключаются по цене, предложенной участником аукциона, сниженной на 15 процентов от предложенной цены государственного (муниципального) контракта, гражданско-правового договора бюджетного учреждения;

2.23.2. Приказ Минэкономразвития России от 12 марта 2012г. № 120 не применяется в случаях если:

а) в рамках одного аукциона предполагается поставка товаров, только часть из которых включена в перечень товаров, указанных в пункте 1 Приказа Минэкономразвития России от 12 марта 2012г. № 120;

б) аукцион признан несостоявшимся и заказчик в соответствии с порядком, предусмотренным Законом, размещает заказ у единственного поставщика;

в) в заявках на участие в аукционе не содержится предложений о поставке товаров российского и (или) белорусского происхождения, указанных в пункте 1 Приказа Минэкономразвития России от 12 марта 2012г. № 120;

г) в заявках на участие в аукционе не содержится предложений о поставке товаров иностранного происхождения, указанных в пункте 1 Приказа Минэкономразвития России от 12 марта 2012г. № 120;

д) в рамках одного аукциона предполагается поставка товаров, указанных в пункте 1 Приказа Минэкономразвития России от 12 марта 2012г. № 120, и участник аукциона, признанный победителем аукциона, в своей заявке предлагает к поставке товары российского и (или) белорусского и иностранного происхождения.

2.24. Условия допуска товаров, происходящих из иностранных государств
2.24.1. В целях реализации приказа Министерства экономического развития РФ от12 марта 2012 года № 120 «Об условиях допуска товаров, происходящих из иностранных государств, для целей размещения заказов на поставки товаров для нужд заказчиков» участникам размещения заказа, заявки на участие которых содержат предложение о поставке товаров российского и (или) белорусского происхождения, предоставляются преференции в отношении цены контракта в размере 15 процентов в порядке, предусмотренном пунктами 4-5 приказа.

2.24.2. Участнику размещения заказа необходимо указать (декларировать) страну происхождения поставляемого товара. Ответственность за достоверность сведений о стране происхождения товара несет участник размещения заказа. В случае, если в заявке на участие в аукционе участника размещения заказа не указана страна происхождения товара предлагаемого к поставке, при рассмотрении заявок на участие в аукционе, такой участник не допускается к участию в аукционе.
Раздел 3

Информационная карта

открытого аукциона в электронной форме на право заключить гражданско-правовой договор
на поставку имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения.

Информационная карта открытого аукциона в электронной форме (далее по тексту Информационная карта), является неотъемлемой частью настоящей документации.

	№ п/п
	Наименование

	3.1.
	Предмет гражданско-правового договора:

Поставка имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения.

	3.2.
	Количество поставляемого Товара: в соответствии с Приложением № 1 к Информационной карте.

	3.3.
	Начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора: 9 700 777,00 рублей.

	3.4.
	Оператор электронной площадки: ЗАО «Сбербанк-АСТ».

Адрес электронной площадки, на которой будет проведен аукцион: www.sberbank-ast.ru.

Регламент работы электронной площадки размещен на сайте площадки в разделе «Главная».

	3.5.
	Заказчик – МБУЗ «Городская больница №1», Главный врач – Е.М. Ворончихина, адрес: 427620, Удмуртская Республика, г. Глазов, ул. Мира, 22, телефон: 8 (341 41) 5-46-51 (контактное лицо Суднищикова С.В. телефон: 8 (341 41) 5-46-51, e-mail: muzgb1@udmnet.ru).

	3.6.
	Источник финансирования заказа: средства ОМС.

	3.7.
	Обоснование начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора (цены лота):

Начальная максимальная цена сформирована на основании коммерческих предложений поставщиков инструментов с необходимыми характеристиками: Поставщик №1 (исх. №21 от 20.04.2012г.), Поставщик №2 (исх. №б/н от 25.07.2012г.), Поставщик №3 (исх. №б/н от 25.07.2012г.).
Расчёт начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора указан в Приложении №2 к Информационной карте.

	3.8.
	Уполномоченный орган по размещению заказов для муниципальных заказчиков города Глазова – отдел муниципального заказа Управления экономики и развития города Администрации города Глазова, адрес: 427620, Удмуртская Республика, г. Глазов, ул. Динамо, д. 6, кабинеты №130, 131, телефон/факс: 8 (341 41) 2-96-67, начальник отдела Е.М. Коксенова, e-mail: mzac01@glazov-gov.ru.

	3.9.
	Срок выполнения гражданско-правового договора: с момента заключения договора до 30.10.2012 г.

Место поставки: 427620, УР, г. Глазов, ул. Мира, 22, склад МБУЗ «Городская больница № 1».

Поставка осуществляется транспортом и силами Поставщика, частями, в соответствии с заявкой Заказчика не позднее 10 календарных дней после поступления заявки от Заказчика.

	3.10.
	Расчеты по гражданско-правовому договору производятся путем безналичного перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика по факту поставки, согласно выставленным счетам-фактурам и актам приемки-передачи Товара, подписанным обеими Сторонами, с возможной отсрочкой платежа до 30 календарных дней.

Цена гражданско-правового договора устанавливается по результатам открытого аукциона, в порядке, определенном настоящей документацией, является твердой и не может изменяться в ходе его исполнения.

Цена гражданско-правового договора может быть снижена по соглашению Сторон без изменения, предусмотренных гражданско-правовым договором требований и иных условий исполнения гражданско-правового договора.

Цена гражданско-правового договора сформирована с учетом транспортных расходов, всех налогов, сборов, пошлин и обязательных платежей, а также иных расходов связанных с выполнением настоящего гражданско-правового договора.

	3.11.
	Технические и качественные характеристики Товара:

- Товар должен быть зарегистрирован в РФ, соответствовать по качеству нормативным документам, действующим на территории Российской Федерации, сертификатам соответствия, регистрационным удостоверениям, санитарно-эпидемиологическим заключениям, Спецификации на поставку имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения (Приложение №1 к Информационной карте);

- документы, подтверждающие качество Товара, передаются Заказчику непосредственно вместе с Товаром;

- упаковка Товара должна соответствовать требованиям ГОСТ, ТУ, обеспечивать сохранность Товара при транспортировке, разгрузке и хранении, с учетом перевалок до конечного пункта назначения;

- остаточный срок годности на момент поставки Товара должен быть не менее 80% от срока годности установленного производителем Товара.

	3.12.
	Возможность заказчика увеличить количество поставляемого товара при заключении гражданско-правового договора в соответствии с ч. 6.5. статьи 9 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ: заказчик по согласованию с участником, с которым заключается гражданско-правовой договор, вправе увеличить количество поставляемого товара на сумму, не превышающую разницы между ценой гражданско-правового договора, предложенной участником, и начальной (максимальной) ценой гражданско-правового договора. При этом цена единицы указанного товара не должна превышать цену единицы товара, определяемую как частное от деления цены гражданско-правового договора, предложенной участником аукциона, с которым заключается гражданско-правовой договор, на количество товара, указанное в извещении о проведении открытого аукциона.

Возможность заказчика изменить количество поставляемого товара в соответствии с ч. 6 статьи 9 Федерального закона от 21.07.2005 №94-ФЗ: заказчик по согласованию с поставщиком в ходе исполнения гражданско-правового договора вправе изменить не более чем на десять процентов количество всех предусмотренных гражданско-правовым договором товаров при изменении потребности в товарах, на поставку которых заключен гражданско-правовой договор. При поставке дополнительного количества таких товаров заказчик по согласованию с поставщиком вправе изменить первоначальную цену гражданско-правового договора пропорционально количеству таких товаров, но не более чем на десять процентов такой цены гражданско-правового договора, а при внесении соответствующих изменений в гражданско-правовой договор в связи с сокращением потребности в поставке таких товаров заказчик обязан изменить цену гражданско-правового договора указанным образом. Цена единицы дополнительно поставляемого товара и цена единицы товара при сокращении потребности в поставке части такого товара должны определяться как частное от деления первоначальной цены гражданско-правового договора на предусмотренное в гражданско-правовом договоре количество такого товара.

	3.13.
	Требования к Участникам размещения заказа:

Участником размещения заказа может быть любое юридическое лицо независимо от организационно-правовой формы, формы собственности, места нахождения и места происхождения капитала или любое физическое лицо, в том числе индивидуальный предприниматель, получившие аккредитацию на электронной площадке и имеющие на счете, открытом для проведения операций по обеспечению участия в электронных аукционах, денежные средства, не подвергнутые блокированию Оператором электронной площадки, в размере не менее чем размер обеспечения заявки на участие в открытом аукционе, предусмотренный настоящей документацией.

При размещении заказа путем проведения торгов устанавливаются следующие обязательные требования к Участникам размещения заказа:

1) соответствие Участников размещения заказа требованиям, устанавливаемым в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров, являющиеся предметом торгов;

2) не проведение ликвидации Участника размещения заказа – юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании Участника размещения заказа – юридического лица, индивидуального предпринимателя банкротом и об открытии конкурсного производства;

3) не приостановление деятельности Участника размещения заказа в порядке, предусмотренном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на день подачи заявки на участие в аукционе;

4) отсутствие у Участника размещения заказа задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год, размер которой превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов Участника размещения заказа по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период. Участник размещения заказа считается соответствующим установленному требованию в случае, если он обжалует наличие указанной задолженности в соответствии с законодательством Российской Федерации и решение по такой жалобе на день рассмотрения заявки на участие в аукционе не принято;

5) отсутствие в реестре недобросовестных поставщиков сведений об Участнике размещения заказа.

	3.14.
	Заявка на участие в аукционе состоит из двух частей. Заявка на участие в электронном аукционе направляется участником оператору электронной площадки в форме двух электронных документов, которые должны быть подписаны электронной цифровой подписью уполномоченного представителя участника размещения заказа и подаются одновременно.

	3.15.
	Состав заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме Участника размещения заказа: Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме состоит из двух частей.

Первая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать указанные сведения:

а) конкретные показатели, соответствующие значениям, установленным документацией об открытом аукционе в электронной форме (Приложение № 1 к Информационной карте), и указание на товарный знак (его словесное обозначение) (при его наличии) предлагаемого для поставки товара при условии отсутствия в документации об открытом аукционе в электронной форме указания на товарный знак (рекомендуемая форма по заполнению первой части заявки – Приложение № 3 к Информационной карте).
Вторая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать следующие документы и сведения:

1) фирменное наименование (наименование), сведения об организационно-правовой форме, о месте нахождения, почтовый адрес (для юридического лица), фамилию, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), номер контактного телефона, идентификационный номер налогоплательщика или в соответствии с законодательством соответствующего иностранного государства аналог идентификационного номера налогоплательщика (для иностранного лица);

2) решение об одобрении или о совершении крупной сделки либо копия такого решения в случае, если требование о необходимости наличия такого решения для совершения крупной сделки установлено законодательством Российской Федерации и (или) учредительными документами юридического лица и если для участника размещения заказа поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом гражданско-правового договора, или внесение денежных средств в качестве обеспечения заявки на участие в открытом аукционе, обеспечения исполнения гражданско-правового договора являются крупной сделкой. Предоставление указанного решения не требуется в случае, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора не превышает максимальную сумму сделки, предусмотренную решением об одобрении или о совершении сделок, предоставляемым для аккредитации участника размещения заказа на электронной площадке.

	3.16.
	Валюта, используемая для формирования начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора (цена лота) и расчета с поставщиками: Российский рубль.

Порядок применения официального курса иностранной валюты к рублю Российской Федерации, установленного Центральным банком Российской Федерации и используемого при оплате заключенного гражданско-правового договора: Не применяется.

	3.17.
	Любой участник размещения заказа, получивший аккредитацию на электронной площадке ЗАО «Сбербанк-АСТ», вправе направить на адрес электронной площадки: www.sberbank-ast.ru, запрос о разъяснении положений документации об открытом аукционе в электронной форме. При этом такой участник размещения заказа вправе направить не более чем три запроса о разъяснении положений документации об открытом аукционе в электронной форме в отношении одного открытого аукциона в электронной форме. В течение одного часа с момента поступления указанного запроса оператор электронной площадки направляет запрос заказчику, в уполномоченный орган.

Указанный запрос должен поступить к заказчику, в уполномоченный орган не позднее чем за пять дней до дня окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме или, если начальная (максимальная) цена гражданско-правового договора (цена лота) не превышает три миллиона рублей, не позднее чем за три дня до дня окончания подачи заявок на участие в открытом аукционе.

	3.18.
	Участник размещения заказа вправе подать заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме в любой момент с момента размещения на официальном сайте извещения о проведении открытого аукциона в электронной форме до 09-00 часов 24.08.2012 года.

	3.19.
	Участник размещения заказа, подавший заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме, вправе отозвать заявку на участие в открытом аукционе не позднее окончания срока подачи заявок, направив об этом уведомление оператору электронной площадки, т.е. до 09-00 часов 24.08.2012 года.

	3.20.
	Дата окончания срока рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме – 30.08.2012 года.

	3.21.
	Открытый аукцион в электронной форме проводится на электронной площадке ЗАО «Сбербанк-АСТ» – 03.09.2012г. (Время начала проведения открытого аукциона устанавливается оператором электронной площадки).

	3.22.
	Преимущества для учреждений и предприятий уголовно-исполнительной системы и (или) организаций инвалидов Заказчиком не установлены.

	3.23.
	Размер обеспечения заявки на участие в открытом аукционе – 485 038,85 рублей.

	3.24.
	Размер обеспечения исполнения гражданско-правового договора: 970 077,70 рублей.
В форме безотзывной банковской гарантии, выданной банком или иной кредитной организацией, или передачи заказчику в залог денежных средств, в том числе в форме вклада (депозита).

Денежные средства перечислить на р/с 40302810900005000004 в РКЦ г. Глазова

Управление финансов Администрации города Глазова (МБУЗ «ГБ №1» лицевой счёт №05955140050) БИК 049408000

ИНН 182 901 56 81   КПП 182901001

В назначении платежа указывать дополнительную классификацию:

3.180 95500000000000000180 Код дохода указать в 104 поле платежного поручения.

Телефон/факс: 8 (341 41) 5-46-51.

	3.25.
	Товар подпадает под действие Приказа Министерства экономического развития РФ № 120 от 12.03.2012 г. «Об условиях допуска товаров, происходящих из иностранных государств, для целей размещения заказов на поставки товаров для нужд заказчиков».

	3.26.
	Извещение и документация размещены на официальном сайте Российской Федерации для размещения информации о размещении заказов – www.zakupki.gov.ru и официальном портале МО «Город Глазов» – www.glazov-gov.ru.


Главный врач

МБУЗ «Городская больница №1»
Е.М. Ворончихина

Приложение № 1

к Информационной карте

Спецификация на поставку имплантируемых приспособлений, 
травматологических изделий для травматологического отделения.
	№ п/п
	Наименование
	Технические характеристики
	Кол-во
	Ед. изм.

	1
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 9 мм, длиной 300 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	2
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.  

Стержень должен быть диаметром 9 мм, длиной 320 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	3
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.  

Стержень должен быть диаметром 9 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	4
	Стержень для бедренной кости
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Универсальный. Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.  

Стержен должен быть диаметром 9 мм, длиной 300 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	5
	Стержень для бедренной кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Универсальный. Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.  

Стержень должен быть диаметром 9 мм, длиной 320 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	6
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 9 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	7
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	10
	шт

	8
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	10
	шт

	9
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	10
	шт

	10
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	10
	шт

	11
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
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	12
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	10
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	13
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
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	14
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
	шт

	15
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
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	16
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
	шт

	17
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
	шт

	18
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 10 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	10
	шт

	19
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	20
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	21
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	22
	Стержень для бедренной кости
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	23
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	24
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	25
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	26
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт
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	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	28
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	29
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	30
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 11 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	31
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
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	шт

	32
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
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	33
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт

	34
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт
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	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержен должен быть диаметром 12 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт
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	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержен должен быть диаметром 12 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на правую конечность.
	5
	шт
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	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 340 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт
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	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 360 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	39
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 380 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	40
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 400 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	41
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержень должен быть диаметром 12 мм, длиной 420 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	42
	Стержень для бедренной кости 
	Универсальный. Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при диафизарных, а также при высоких и низких переломах бедренной кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны коленного сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должна позволять введение винтов в шейку бедра.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости.

Должен иметь в проксимальной части не менее 4 отверстий для блокирования во фронтальной плоскости, в том числе: 

-
отверстия, позволяющие провести 2 винта диаметром не менее 6,5 мм перпендикулярно к оси стержня;

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не менее 6,5 мм  под углом 130-135 град в шейку бедра

-
отверстия, позволяющие провести не менее 2 винтов диаметром не более 4,5 мм перпендикулярно к оси стержня, одно из них овальное для осуществления межотломковой компрессии.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 4 отверстий для введения винтов диаметром не менее 4,5 мм, в том числе: 

-
1 овальное для динамизации и не менее 1 круглого во фронтальной плоскости; 

-
не менее 2 круглых отверстий в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.  Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 

Стержен должен быть диаметром 12 мм, длиной 440 мм, при реконструктивном методе введения должен быть ориентирован на левую конечность.
	5
	шт

	43
	Винт слепой 
	Винт слепой М10 должны быть изготовлены из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.
	230
	шт

	44
	Винт компрессионный (унив.бедро)
	Винт компрессионный М10 должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должны быть предназначены для создания дополнительной компрессии между осколками кости
	50
	шт

	45
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 60 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	10
	шт

	46
	Винт реконструктивный
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 65 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	10
	шт

	47
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 70 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	10
	шт

	48
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 75 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	10
	шт

	49
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 80 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	10
	шт

	50
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 85 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	51
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 90 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	52
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 95 м, с частичной нарезкой м. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	53
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 100 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	54
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 105 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	55
	Винт реконструктивный
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.6,5 мм и участок винта без резьбы. Длина винта должна быть 110 мм, с частичной нарезкой. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	56
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	57
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	58
	Винт реконструктивный 6,5х40 мм
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	59
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	60
	Винт реконструктивный 6,5х50 мм
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	61
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	62
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 60 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	63
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 65 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	64
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 70 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	65
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 75 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	66
	Винт реконструктивный 
	Винт реконструктивный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.6,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 80 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	67
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 12 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	68
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	69
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт


	70
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	71
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 18 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	72
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 18 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	73
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 18 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 60 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	74
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 20 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 65 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	40
	шт

	75
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующей международному стандарту ISO для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 24 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	76
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 26 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	77
	Винт дистальный 4,5х28 мм
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 28 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	78
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	79
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	80
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	81
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	82
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	83
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	84
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 70 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	85
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали,  соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 75 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	40
	шт

	86
	Набор инструментов для стержней Гамма
	Рентгенпрозрачный. Набор инструментов для установки блокируемых стержней должны иметь Регистрационные удостоверения Министерства здравоохранения РФ и сертификаты соответствия Госстандарта РФ

Инструменты должны выдерживать воздушную и паровую стерилизацию. Должен включать изделия необходимые для введения стержня в костно-мозговой канал бедренной кости, введения блокирующих винтов в шейку бедра и в дистальный отдел, а также удаления имплантатов по окончании лечения.

Должен поставляться в стерилизационных боксах (ящик-штатив с крышкой), «гнезда» для укладки инструментов должны иметь маркировку. Должен иметь в составе проксимальный, дистальный и угловые целенаправители.

Должен иметь в составе угловой целенаправитель 135°

Должен позволять проводить имплантацию как универсальных, так и анатомических (левых, правых) гамма-стержней.

Должен включать канюлированное шило для вскрытия костно-мозгового канала по направляющей спице

Набор должен в обязательном порядке включать в себя следующие инструменты: 


	1
	Наб.

	
	
	№ п/п
	Товар
	Технические характеристики
	
	

	
	
	1
	Трубка тефлоновая (бедро)
	Предназначена для смены направляющих спиц после обработки костного канала гибкими фрезами. Должна быть изготовлена из тефлона, иметь длину 480 мм и диаметр 8 мм
	1
	шт.

	
	
	2
	Держатель спицы-направителя
	Используется в качестве Т-образной рукоятки для введения направляющей спицы. Имеет вид металлического стержня со сквозным отверстием для спицы и винтовым зажимом для ее фиксации
	1
	шт

	
	
	3
	Молоток щелевидный
	Предназначен для выбивания стержня из канала. Металлический молоток с рифленой рукояткой, вес не менее 0,9 кг
	1
	шт

	
	
	4
	Спица-направитель 
	Предназначена для правильного введения канюлированного стержня в канал, предотвращает риск случайного повреждения канала.  Спица с закругленным концом длиной 580 мм, диаметр 2,5 мм   
	1
	шт

	
	
	5
	Направитель 
	Предназначен для задания направления сверлу диам.17 мм. Должен иметь рукоятку и зубчатый край для лучшего контакта с костью, диаметр внешний/внутренний  20/17 мм.
	1
	шт

	
	
	6
	Направитель 
	Предназначен для правильного введения направляющей спицы в костно-мозговой канал. Должен быть совместим с направителем 20/17. Должен иметь внешний диаметр 17 мм и канал 2,5 мм.
	1
	шт

	
	
	7
	Сверло канюлированное 
	Предназначено для вскрытия костно-мозгового канала  и формирования ложа для утолщенной проксимальной части стержня. Должно иметь диаметр 17 мм и сквозное отверстие, длина сверла должна соответствовать утолщенной части стержня.
	1
	шт

	
	
	8
	Измеритель длины винта (по спице)
	Предназначен для измерения длины проксимальных блокирующих винтов. Должен представлять собой градуированную пластину с желобком для спицы.
	1
	шт

	
	
	9
	Винт для удаления стержня 
	Предназначен для фиксации стержня с внутренней резьбой М12 в проксимальном направителе. Должен иметь с одной стороны резьбу М12, шаг резьбы 1,75, с другой – шестигранную шляпку S11.
	1
	шт

	
	
	10
	Измеритель длины стержня по направителю 580 мм
	Предназначен для измерения длины стержня по направляющей спице. Градуированная пластина с отверстием для спицы и нанесенной шкалой от 260 до 420 мм. Общая длина измерителя должна составлять не менее 580 мм.
	1
	шт

	
	
	11
	Сверло 3,5х300 мм, с измерительной шкалой
	Должно представлять спиральное сверло диам.3,5 мм, длиной 300 мм с цифровой шкалой для контроля глубины сверления. Конец сверла должен быть выполнен в виде спицы, который облегчает попадание в отверстие
	2
	шт

	
	
	12
	Импактор-экстрактор
	Предназначен для ввода/удаления стержня. С одного конца должен иметь внешнюю резьбу М12 мм, с другого – наковаленку. 
	1
	шт

	
	
	13
	Отвертка 
	Предназначен для фиксации стержня в проксимальном направителе. Должен представлять собой торцевой шестигранный ключ S10 мм со специальным хвостовиком, который позволяет добиться идеальной соосности стержня и соединительного винта.
	1
	шт

	
	
	14
	Шило
	Изогнутое. Предназначено для вскрытия костно-мозгового канала. В рабочей части шило должно иметь  диам. 8,0 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром не менее 3 мм. Ось шила должна иметь варусное отклонение, обеспечивающее попадание в канал из точки ввода. 
	1
	шт

	
	
	15
	Отвертка 
	Предназначена для вкручивания антиротационного винта в шейку бедра. Должна иметь шестигранник S4мм, длину рабочей части не менее 220 мм, канал 2,8 мм
	1
	шт

	
	
	16
	Отвертка
	Предназначена для сборки и регулировки инструментов и вкручивания винтов. Должна иметь шестигранник S3,5 мм и две риски на рабочей части для контроля глубины вкручивания винтов. 
	1
	шт

	
	
	17
	Ключ 
	Предназначен для фиксации стержня в проксимальном направителе. Должен представлять собой шаровидный шестигранный ключ S10 мм с Т-образной рукояткой.
	1
	шт

	
	
	18
	Троакар 
	Предназначен для вскрытия кортикального слоя. Должен представлять собой тонкий стержень диам.2,8 мм с заточенным острым концом и шляпкой 


	1
	шт

	
	
	19
	Сверло канюлированное 
	Предназначено для рассверливания канала под основной шеечный винт диаметром 11мм. Должно представлять собой спиральное канюлированное 2-ступенчатое сверло: 1 часть диам 11 мм, 2-ая  6,5 мм, длина второго участка 30 мм. Внутренний канал должен иметь диаметр  2,8 мм. Сверло должно быть снабжено цифровой шкалой и шайбой-ограничителем для предотвращения перфорации головки бедра.


	1
	шт

	
	
	20
	Сверло канюлированное 
	Предназначено для рассверливания канала под антиротационный шеечный винт диам.6,5 мм. Должен представлять собой канюлированное спиральное сверло длиной 350 мм диаметром внешний/внутренний  6,5/2,8 мм.
	1
	шт

	
	
	21
	Измеритель длины винта
	Предназначен для определения длины дистальных блокирующих винтов. Должен представлять собой щуп с крючком на конце, и градуированной шкалой.
	1
	шт

	
	
	22
	Спица резьбовая 
	Используется в качестве направляющей при введении шеечных винтов и определения их длины. Должна иметь диаметр в диапазоне 2,6-2,8 мм, и длину равную 385 мм
	4
	шт

	
	
	23
	Ключ компрессионный
	Предназначен для введения винта диам.11 мм в в шейку бедренной кости. Должен представлять собой сборный инструмент, иметь стопор и шкалу для контроля глубины введения винта. Ключ должен быть снабжен устройством,  позволяющим создать дополнительную компрессию между отломками.
	1
	шт

	
	
	24
	Направитель установочный 
	Предназначен для проверки соосности отверстий ползуна и дистальных отверстий стержня. Должен представлять собой щуп диаметром 9 мм с удлиненным заостренным концевиком, диаметр концевика 4,5 мм 
	2
	шт

	
	
	25
	Троакар 
	Предназначен для определения центра кожного разреза и точки введения сверла. Должен представлять собой металлический сплошной стержень диам.6,5 с острым концом. 
	1
	шт

	
	
	26
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления введения винтов и защиты мягких тканей.  Должен представлять собой металлическую трубку длиной 135 мм, диаметр внешний/внутренний 9,0/6,5 мм.
	2
	шт

	
	
	27
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления и защиты мягких тканей. Используется для сверла 3,5 мм. Должен представлять собой металлическую трубку длиной 150 мм, диаметр внешний/внутренний 6,5/3,5 мм. 
	2
	шт

	
	
	28
	Проводник для сверла 9,0/7,0 мм
	Предназначен для защиты мягких тканей и задания направления сверления. Должен представлять собой металлическую трубку диаметром внешний/внутренний 9/7 мм.
	1
	шт

	
	
	29
	Проводник для сверла 
	Предназначен для введения спицы в шейку бедра под выбранным углом. Должен представлять собой металлическую трубку диаметром 7 мм и внутренний канал 2,8 мм.
	1
	шт

	
	
	30
	Направитель проксимальный (р/п)
	Выполняет роль держателя при введении стержня. Должна иметь вид дуги, изготовленной из рентгенпрозрачного углепластика с металлической конструкцией для присоединения стержня, отверстием для крепления импактора-экстрактора; на боковой части ряд отверстий для контроля глубины погружения стержня в кость. Прямая часть направителя должна быть отклонена вбок относительно оси стержня, для облегчения введения стержня и лучшего доступа к операционной ране. 
	1
	шт

	
	
	31
	Направитель (р/п)
	Предназначен для введения проксимальных блокирующих винтов в шейку бедра под углом 120 и 130 град. и введения дистальных винтов в короткой версии стержня. Направитель должен быть изготовлен из рентгенопрозрачного углепластика, иметь два отверстия диам. 14 и 9 мм, расположенных по углом 120 град к оси и два аналогичных отверстия под углом 130 град. для шеечных винтов, а также  два отверстия диам. 9 мм, расположенных под углом 90 град., для дистальных. Фиксирующий винт для прикрепления к проксимальному направителю должен быть защищен от выпадения.
	1
	шт

	
	
	32
	Направитель (р/п)
	Предназначен для введения проксимальных блокирующих винтов в шейку бедра под углом 125 и 135 град. и введения дистальных винтов в короткой версии стержня. Направитель должен быть изготовлен из рентгенопрозрачного углепластика, иметь два отверстия диам. 14 и 9 мм, расположенных по углом 125 град к оси и два аналогичных отверстия под углом 135 град. для шеечных винтов, а также  два отверстия диам. 9 мм, расположенных под углом 90 град., для дистальных. Фиксирующий винт для прикрепления к проксимальному направителю должен быть защищен от выпадения.
	1
	шт

	
	
	33
	Проводник для сверла 
	Предназначен для защиты мягких тканей и задания направления сверления. Должен представлять собой металлическую трубку диаметром внешний/внутренний 14/12 мм.
	1
	шт

	
	
	34
	Проводник для сверла 
	Предназначен для введения спицы в шейку бедра под выбранным углом. Должен представлять собой металлическую трубку диаметром 12 мм и внутренний канал 2,8 мм.
	1
	шт

	
	
	35
	Направитель дистальный
	Предназначен для прицельного блокирования стержня в дистальном отделе. Должен представлять собой  металлическую раму, укомплектованную ползуном с 2 отверстиями. Планка с отверстиями должна перемещаться в двух направлениях: вместе с ползуном вдоль рамы и вверх-вниз внутри ползуна.  
	1
	шт

	
	
	36
	Винт соединительный 
	Предназначен для фиксации стержня с внутренней резьбой М12 в проксимальном направителе. Должен иметь резьбу М12х1,75 (L-34),  шляпку с шестигранным шлицем S10, ограничительный ободок для предотвращения чрезмерного затягивания. Должен быть канюлированным, диаметр внутреннего отверстия не менее 8 мм. 
	1
	шт

	
	
	37
	Стерилизационная коробка
	Должна представлять собой алюминиевую коробку с отверстиями для свободного проникновения пара и иметь фиксирующуюся крышку. Внутри должны находиться пластиковые гнезда для хранения инструментов, около каждого «гнезда» должна быть маркировка с кодом инструмента его схематичный вид. Пластик должен выдерживать стандартную паровую стерилизацию, не деформируясь.
	1
	шт

	87
	Стержень гамма сплошной
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий расположенных под углом 130° к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 2 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 220 мм.
	15
	шт

	88
	Стержень гамма сплошной
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 2 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Деаметр стержня должен быть 10 мм, длина 240 мм.
	15
	шт

	89
	Стержень гамма сплошной 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 2 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Деаметр стержня должен быть 11 мм, длина 220 мм.
	15
	шт

	90
	Стержень гамма сплошной 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 2 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Деаметр стержня должен быть 11 мм, длина 240 мм.
	15
	шт

	91
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 340 мм, предназначен для остеосинтеза правой конечности.
	5
	шт

	92
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 360 мм, предназначен для остеосинтеза правой конечности.
	5
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	93
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 380 мм, предназначен для остеосинтеза правой конечности.
	5
	шт

	94
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 400 мм, предназначен для остеосинтеза правой конечности.
	5
	шт

	95
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 340 мм, предназначен для остеосинтеза левой конечности.
	5
	шт

	96
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 360 мм, предназначен для остеосинтеза левой конечности.
	5
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	97
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее  2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 380 мм, предназначен для остеосинтеза левой конечности.
	5
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	98
	Стержень гамма канюлированный 
	Материал изготовления – титан, соответствующий международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Конструкция стержня должна позволять фиксировать переломы вертельной области бедренной кости, а также ипсилатеральные переломы. Должна позволять два варианта блокирования в шейке бедра: одним или двумя винтами в зависимости от показаний и анатомических особенностей пациента. Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Должен иметь изгиб кпереди по всей длине стержня, повторяющий форму бедренной кости и в проксимальной части изгиб кнаружи не более 6 град. Проксимальная часть должна иметь утолщение не менее 17 мм для обеспечения стабильности при нагрузках. Верхний наружный край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования мышц в месте прикрепления к большому вертелу. 

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий расположенных под углом 130 град. к оси стержня, в том числе: 

- 1круглое отверстие диаметром не менее 11,5 мм;

- 1 круглое отверстие диаметром не менее 6,5 мм.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 3 отверстий диаметром не менее 4,6 мм, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого и/или стопорного винта. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен быть 10 мм, длина 400 мм, предназначен для остеосинтеза левой конечности.
	5
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	99
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 70 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	5
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	100
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 75 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	5
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	101
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 80 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	5
	шт

	102
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 85 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	10
	шт

	103
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 90 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	10
	шт

	104
	Винт блокирующий, канюлированный
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 95 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	10
	шт

	105
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 100 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	5
	шт

	106
	Винт блокирующий, канюлированный 
	Проксимальный блокирующий винт (деротационный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным. Внешний диаметр винта должен быть 6,5 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром 2,7мм. Винт должен иметь длину 105 мм. Участок с резьбой должен быть длиной не менее 17 мм.
	5
	шт

	107
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 70 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	5
	шт

	108
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 75 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	5
	шт

	109
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 80 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	5
	шт

	110
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 85 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	10
	шт

	111
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 90 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	10
	шт

	112
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 95 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	10
	шт

	113
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 100 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	10
	шт

	114
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 105 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	10
	шт

	115
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 110 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	5
	шт

	116
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 
	Проксимальный блокирующий винт (шеечный) должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть канюлированным, внешний диаметр 11 мм и внутреннее сквозное отверстие диам. 2,7мм. Должен иметь участок винта без резьбы, на котором должны быть нанесены продольные бороздки для фиксации стопорным винтом. Длина винта должна составлять 115 мм, длина резьбы должна быть не менее 20 мм.
	5
	шт

	117
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	118
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	119
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	120
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	121
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	122
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	123
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 60 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	124
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 65 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	125
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 70 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	126
	Винт стопорный 
	Винт стопорный М8 должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO 5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен быть предназначен для предотвращения миграции проксимального блокирующего винта. Должен быть каплевидной формы с резьбой М8 в проксимальной части винта
	30
	шт

	127
	Винт слепой 
	Винт слепой М12 должен быть изготовлены из сплава титана, соответствующего международному стандарту ISO  5832-3 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.
	80
	шт

	128
	Набор инструментов для универсальных тибиальных стержней
	Набор предназначен для проведения малоинвазивного стабильного интрамедуллярного остеосинтеза всех основных типов диафизарных и метаэпифизарных переломов большеберцовой кости.

1. Все изделия должны иметь Регистрационные удостоверения Министерства здравоохранения РФ 

2. Все изделия должны иметь сертификаты соответствия Госстандарта РФ или Декларацию о соответствии

3. Комплект должен быть упакован в специальную индивидуальную коробку-стерилизатор, предназначенную для проведения стерилизации методом автоклавирования. Каждая деталь комплекта должна иметь индивидуальное гнездо-укладку с четким обозначением каталожного и индивидуального номера и контурным рисунком инструмента.

4. Все детали комплекта, включая коробку-стерилизатор должны выдерживать сухую и паровую термическую обработку до 134 °С.

5. Все детали комплекта должны иметь четкую маркировку, включающую каталожный и индивидуальный номера.

6. Комплект должен позволять устанавливать канюлированные и не канюлированные стержни следующих типов:

– классический антеградный тибиальный блокируемый штифт; 

– реконструктивный тибиальный блокируемый штифт;

7. Комплект подразумевает наличие надежной внешней навигации для блокирования тибиальных стержней без использования электронно-оптической рентген преобразователя (далее ЭОП):

– в проксимальной части во фронтальной плоскости под углом 90 градусов к анатомической оси большеберцовой кости по трем параллельным каналам; и под углами 45° к сагиттальной плоскости большеберцовой кости по двум взаимоперпендикулярным каналам. Что позволяет надежно фиксировать помимо диафизарных все виды переломов проксимального отдела большеберцовой кости с величиной проксимального отломка до 30 мм.;

– в дистальной части во фронтальной плоскости под углом 90 градусов к анатомической оси бедра по двум параллельным каналам, дистальный из которых проходит в 5 мм от конца стержня и позволяет фиксировать дистальные переломы с величиной отломка до 30 мм.;

с использованием специальной сагиттальной приставки (опция) блокирование по сагиттальной плоскости под углом 90о к анатомической оси большеберцовой кости.

Набор должен в обязательном порядке включать в себя следующие инструменты: 


	1
	наб.

	
	
	№ п/п
	Товар
	Технические характеристики
	
	

	
	
	1
	Направитель дистальный (свобод. рука)
	Предназначен для блокирования стержня в дистальном отделе под контролем ЭОП. Должен иметь вид конической втулки с зазубренным краем для лучшего сцепления с костью и рукояткой. Внутренний диам.7 мм
	1
	

	
	
	2


	Держатель спицы-направителя
	Используется в качестве Т-образной рукоятки для введения направляющей спицы. Имеет вид металлического стержня со сквозным отверстием для спицы и винтовым зажимом для ее фиксации
	1
	

	
	
	3


	Троакар 
	Предназначен для определения центра кожного разреза и точки введения сверла на кости при дистальном блокировании методом свободной руки. Металлический сплошной стержень диаметром не более 7,0 мм с острым концом, короткий
	1
	

	
	
	4


	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления и защиты мягких тканей при дистальном блокировании стержня методом свободной руки. Металлическая трубка диаметр внеш/внутр не более  7,0/3,5 мм.
	1
	

	
	
	5
	Сверло 
	Применяется для рассверливания отверстий при дистальном блокировании стержня методом свободной руки. Cверло диаметром 3,5 мм, длиной не менее 150 мм


	1
	

	
	
	6
	Измеритель длины винта
	Предназначен для определения длины блокирующих винтов. Щуп длиной не менее 270 мм с крючком на конце, и градуированной шкалой.
	1
	

	
	
	7
	Сверло 
	Применяется для рассверливания первого кортикального слоя при введении проксимального блокирующего винта с частичной резьбой при компрессионном методе. Cверло диаметром 4,5 мм, длиной не менее 250 мм.
	1
	

	
	
	8
	Измеритель длины винта
	Предназначен для определения длины винтов, вводимых без направителей. Щуп с крючком на конце, подвижной втулкой и градуированной шкалой. 
	1
	

	
	
	9
	Проводник для сверла 
	Предназначен для защиты мягких тканей и введения инструментов в заданном направлении. Используется с проводниками для сверл. Металлическая трубка длиной не менее 130 мм, диаметр внеш/внутр 9,0/6,5 мм, короткий
	2
	

	
	
	10
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления и защиты мягких тканей. Используется со сверлом 3,5 мм.  Металлическая трубка длиной не менее 150 мм, диаметр внеш/внутр 6,5/3,5 мм, средний

	2
	

	
	
	11
	Направитель установочный
	Предназначен для проверки соосности отверстий ползуна и дистальных отверстий имплантируемого стержня и точной фиксации ползуна на дистальном направителе. Щуп диаметром 9 мм с удлиненным заостренным концевиком, диаметр концевика не более  4,5 мм 
	2
	

	
	
	12
	Трокар 
	Предназначен для определения центра кожного разреза и точки введения сверла на кости. Металлический сплошной стержень длиной диам.6,5мм с острым концом, средний
	1
	

	
	
	13
	Отвертка 
	Предназначена для сборки и регулировки инструментов и вкручивания блокирующий винтов. Шестигранник S3,5 мм, рукоятка текстолитовая, длина рабочей части не менее 260 мм,  имеет две риски для контроля глубины вкручивания винта.
	1
	

	
	
	14
	Молоток щелевидный
	Предназначен для выбивания стержня из канала. Металлический молоток с рифленой рукояткой, вес не менее 0,9 кг
	1
	

	
	
	15
	Спица-направитель
	Предназначена для правильного введения канюлированного стержня в канал, предотвращает риск случайного повреждения канала.  Спица с закругленным концом длиной 580 мм, диаметр 2,5 мм   
	1
	

	
	
	16
	Проводник для сверла
	Предназначен для задания направления сверления и защиты мягких тканей. Используется со сверлом 4,5 мм.  Металлическая трубка длиной не менее150 мм, диаметр внутр. 4,5 мм 
	1
	

	
	
	17
	Трубка тефлоновая
	Предназначена для смены направляющих спиц после обработки костного канала гибкими фрезами. Трубка из тефлона длина не менее 400 мм и диаметр 8 мм
	1
	

	
	
	18
	Измеритель длины стержня по направителю 
	Предназначен для измерения длины стержня по направляющей спице. Градуированная пластина с отверстием для спицы и нанесенной шкалой от 260 до 420 мм. Общая длина измерителя должна составлять не менее 580 мм.
	1
	

	
	
	19
	Направитель 
	Предназначен для предотвращения неправильного введения блокирующих винтов. Пластиковая втулка диам.9 мм
	2
	

	
	
	20
	Направитель проксимальный (часть I)
	Используется в качестве наружной рукоятки при введении стержня в канал, является частью системы внешней навигации. Должен представлять собой П-образную рукоятку с металлической втулкой для крепления стержня и импактора-экстрактора. 
	1
	

	
	
	21
	Ключ 
	Предназначен для фиксации стержня в проксимальном направителе и сбора инструментов.  Должен представлять собой шаровидный шестигранный ключ S8 мм с Т-образной рукояткой. 
	1
	

	
	
	22
	Импактор-экстрактор 
	Предназначен для ввода/удаления стержня. С одного конца наружная  соединительная резьба диаметром 14 мм, с другого наковаленка. 
	1
	

	
	
	23
	Винт для удаления стержня 
	Предназначен для соединения стержня с импактором-экстрактором. Используется при удалении голенного стержня. С одной стороны  должен иметь внутреннюю резьбу для фиксации импактора-экстрактора М14, с другой наружную М8 для фиксации в голенном стержне и заостренный конец. 
	1
	

	
	
	24
	Направитель дистальный
	Предназначен для прицельного блокирования голенного стержня в берцовой кости в дистальном отделе. Должен представлять собой металлическую раму, иметь ползун с 2 отверстиями. Планка с отверстиями должна перемещаться в двух направлениях: вместе с ползуном вдоль рамы и вверх-вниз внутри ползуна. 
	1
	

	
	
	25
	Винт компрессионный
	Используется для интраоперационной компрессии костных отломков. Должен иметь длинный гладкий хвостовик и утолщенный резьбовой участок в проксимальной части. Длина должна составлять не менее 90 мм.
	1
	

	
	
	26
	Винт соединительный 
	Предназначен для фиксации стержня с внутренней резьбой М8 в плече-направителе. Винт с одной стороны имеет резьбу М8, шаг резьбы 1,25 (L=91) с другой – шляпка с внутренним шестигранником. Длина винта должна составлять не менее 90 мм. 
	1
	

	
	
	27
	Сверло 
	Должно представлять собой спиральное сверло диаметром 3,5 мм длиной 250 мм с двумя цифровыми шкалами для контроля глубины сверления. Конец сверла должен быть выполнен в виде спицы, который облегчает попадание в отверстие
	2
	

	
	
	28
	Направитель проксимальный (часть II)
	Предназначен для введения проксимальных блокирующих винтов во фронтальной плоскости. Должен присоединяться к плечу направителя и иметь 4 отверстия для введения винтов, отверстия должны иметь маркировку с указанием типа блокирования (статическое, компрессионное и т.д.)
	1
	

	
	
	29
	Направитель реконструктивный
	Предназначен для введения блокирующих винтов под углом 45 град к фронтальной плоскости в проксимальном отделе, используется в сборе с проксимальным направителем. Должен иметь вид дуги с двумя цилиндрическими втулками с внутренним диаметром 9 мм
	1
	

	
	
	30
	Стерилизационная коробка
	Предназначена для хранения инструментов, позволяет осуществлять стерилизацию инструментария, находящегося внутри. Алюминиевый бокс обеспечивающий проникновение пара, с карманами для фильтров. Имеет герметично закрывающуюся крышку. Внутри пластиковые гнезда для хранения инструментов, около каждого «гнезда» маркировка с кодом инструмента. Пластик  должен выдерживать стандартную паровую стерилизацию, не деформируясь.
	1
	

	
	
	31
	Шило изогнутое
	Предназначено для вскрытия костно-мозгового канала. В рабочей части шило должно иметь  диам. 8,0 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром не менее 3 мм. Ось шила должна иметь варусное отклонение, обеспечивающее попадание в канал из точки ввода. 
	1
	

	129
	Стержень универсальный для б/б кости 
	Материал изготовления – титан, соответствующей ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. 

В проксимальной части должен иметь изгиб кпереди не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. 

Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связок

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции, одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для динамизации и одно круглое во фронтальной плоскости; 

- три круглых резьбовых отверстия, расположенных по спирали для многоплоскостного введения. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 10 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

Стержни должны блокироваться винтами диам.4,5-5,0 мм, причем винты диаметром 5,0 мм должны фиксироваться в резьбовых отверстиях стержня, обеспечивая угловую стабильность отломков. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Стержень должны быть диаметром 8 мм,  длиной 270 мм. Должен иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	130
	Стержень универсальный для б/б кости 
	Материал изготовления – титан, соответствующей ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. 

В проксимальной части должен иметь изгиб кпереди не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. 

Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связок

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции, одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для динамизации и одно круглое во фронтальной плоскости; 

- три круглых резьбовых отверстия, расположенных по спирали для многоплоскостного введения. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 10 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

Стержни должны блокироваться винтами диам.4,5-5,0 мм, причем винты диаметром 5,0 мм должны фиксироваться в резьбовых отверстиях стержня, обеспечивая угловую стабильность отломков. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Стержень должны быть диаметром 8 мм,  длиной 285 мм. Должен иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	131
	Стержень универсальный для б/б кости 
	Материал изготовления – титан, соответствующей ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. 

В проксимальной части должен иметь изгиб кпереди не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. 

Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связок

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции, одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для динамизации и одно круглое во фронтальной плоскости; 

- три круглых резьбовых отверстия, расположенных по спирали для многоплоскостного введения. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 10 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

Стержни должны блокироваться винтами диам.4,5-5,0 мм, причем винты диаметром 5,0 мм должны фиксироваться в резьбовых отверстиях стержня, обеспечивая угловую стабильность отломков. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Стержень должны быть диаметром 8 мм,  длиной 300 мм. Должен иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	132
	Стержень универсальный для б/б кости 
	Материал изготовления – титан, соответствующей ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. 

В проксимальной части должен иметь изгиб кпереди не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. 

Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связок

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции, одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для динамизации и одно круглое во фронтальной плоскости; 

- три круглых резьбовых отверстия, расположенных по спирали для многоплоскостного введения. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 10 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

Стержни должны блокироваться винтами диам.4,5-5,0 мм, причем винты диаметром 5,0 мм должны фиксироваться в резьбовых отверстиях стержня, обеспечивая угловую стабильность отломков. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Стержень должны быть диаметром 8 мм,  длиной 315 мм. Должен иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	133
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связок. Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 9 мм, длина 300 мм. 
	10
	шт

	134
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 9 мм, длина 315 мм. 
	10
	шт

	135
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 9 мм, длина 330 мм. 
	10
	шт

	136
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 9 мм, длина 345 мм. 
	10
	шт

	137
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 10 мм, длина 300 мм. 
	10
	шт

	138
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 10 мм, длина 315 мм. 
	10
	шт

	139
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 10 мм, длина 330 мм. 
	10
	шт

	140
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 10 мм, длина 345 мм. 
	10
	шт

	141
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 
	Материал изготовления – нержавеющая сталь, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах большеберцовой кости, проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вводимого внутрь стержня.

Должен быть канюлированным, иметь поперечное сечение в виде треугольника со скругленными гранями, соответствующее анатомической форме канала большеберцовой кости. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения и сохранения эндостального кровоснабжения. Проксимальный изгиб стержня должен составлять не менее 13 градусов для минимизации повреждения коленного сустава при введении стержня. Верхний передний край стержня должен иметь небольшой скос для минимизации травмирования связокДолжен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- три во фронтальной проекции - одно из них овальное для создания компрессии, два круглых; 

- два круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости.  

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее 5 отверстий, в том числе: 

- 1 овальное для динамизации и 1 круглое во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое резьбовое в сагиттальной плоскости; 

- 2 круглых резьбовых отверстия, расположенных под углом 42-48 градусов к сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 5 мм от дистального конца стержня для фиксации низких переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм.

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. На стержне должна быть нанесена маркировка: название производителя, номер по каталогу и размер. Диаметр стержня должен составлять 10 мм, длина 360 мм. 
	10
	шт

	142
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 22 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	143
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 24 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	144
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 26 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	145
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 28 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	146
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	147
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	148
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	149
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	150
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	151
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	152
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 60 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	153
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 65 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	154
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 70 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	155
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 75 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	50
	шт

	156
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 12 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	157
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	158
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	159
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	160
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 18 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	161
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 18 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 55 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	50
	шт

	162
	Винт компрессионный 
	Винт компрессионный М8 должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должны быть предназначены для создания дополнительной компрессии между осколками кости
	20
	шт

	163
	Винт слепой 
	Винт слепой М8,0 должен быть изготовлен из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.
	110
	шт

	164
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 6 мм,  длина 180 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	165
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 6 мм,  длина 200 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	166
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 6 мм,  длина 220 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	167
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 6 мм, длина 240 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	168
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 200 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	169
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 220 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	170
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 240 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	171
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 260 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	172
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 280 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	173
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме круга. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий имплантацию стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое диам. не менее 4,6 мм; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия диам. не более 3,7 мм во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие диам. не более 3,7 мм в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. 

В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта.

Деаметр стержня должен составлять 7 мм,  длина 300 мм.

Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер.
	5
	шт

	174
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 200 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	175
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина  220 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	176
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 240 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	177
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 260 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	178
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 280 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	179
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 300 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	180
	Стержень для плеча 
	Материал изготовления – титановый сплав, соответствующий ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. 

Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости при высоких и низких переломах плечевой кости, вводить стержень как антеградно, так и ретроградно (со стороны локтевого сустава), проводить интраоперационную компрессию отломков посредством специального винта, вкручиваемого внутрь стержня. Должен иметь заостренный дистальный кончик для облегчения введения и проведения репозиции. 

Должен быть сплошным, иметь поперечное сечение в форме кольца. Должен иметь продольные желобки для облегчения введения стержня и сохранения эндостального кровоснабжения. В проксимальной части должен иметь изгиб кнаружи не более 6 град, облегчающий введение стержня.

Должен иметь для блокирования в проксимальной части не менее 2 отверстий, в том числе: 

- одно овальное для компрессии и динамизации, одно круглое; 

Должен иметь для блокирования в дистальной части не менее  3 отверстий в разных плоскостях, в том числе: 

- 2 круглых отверстия во фронтальной плоскости; 

- 1 круглое отверстие в сагиттальной плоскости. 

Самое дистальное отверстие должно быть расположено на расстоянии не более 12 мм от дистального конца стержня для фиксации низких диафизарных переломов. Все круглые отверстия для блокирования должны иметь диаметр не менее 4,6 мм. В проксимальной части стержень должен иметь внутреннее осевое отверстие с резьбой для вкручивания слепого или компрессионного винта. Диаметр стержня должен составлять 8 мм, длина 320 мм. Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
	5
	шт

	181
	Винт слепой 
	Винт слепой М7  должен быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм
	90
	шт

	182
	Винт компрессионный 
	Винт компрессионный М7 должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должны быть предназначены для создания дополнительной компрессии между осколками кости
	30
	шт

	183
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 12 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	20
	шт

	184
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	20
	шт

	185
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	20
	шт

	186
	Винт проксимальный 
	Винт проксимальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Должен иметь участок винта без резьбы. Резьбовая часть винта должна быть длиной 16 мм и диаметром 4,5 мм. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник 3,5 мм
	20
	шт

	187
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 20 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	188
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 22 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	189
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 24 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	190
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 26 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	191
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 28 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	192
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	193
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 32 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	194
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 34 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	195
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 36 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	196
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.3,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 38 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм
	10
	шт

	197
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 26 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	198
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 28 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	199
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 30 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	200
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 35 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	201
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 40 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	202
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 45 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	203
	Винт дистальный 
	Винт дистальный должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.  Должен иметь резьбу диам.4,5 мм по всей длине винта. Длина винта должна быть 50 мм. Головка винта должна быть цилиндрической формы и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм
	20
	шт

	204
	Пластина бедренного винта
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека.  Контакт с костью должен быть ограниченный. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины должен составлять 135 градусов, длина цилиндрической части – 38 мм. Длина диафизарной части должна составлять 84 мм, количество отверстий 3. Отверстия должны быть овальной формы, раззенкованные с обеих сторон, расположены в шахматном порядке. Толщина пластины должна составлять 6,5 мм. Пластина должна фиксироваться винтами  диам.4,5 и 6,5 мм
	20
	шт

	205
	Пластина бедренного винта
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека.  Контакт с костью должен быть ограниченный. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины должен составлять 135 градусов, длина цилиндрической части – 38 мм. Длина диафизарной части должна составлять 100 мм, количество отверстий 4. Отверстия должны быть овальной формы, раззенкованные с обеих сторон, расположены в шахматном порядке. Толщина пластины должна составлять 6,5 мм. Пластина должна фиксироваться винтами  диам.4,5 и 6,5 мм
	20
	шт

	206
	Пластина бедренного винта 
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека.  Контакт с костью должен быть ограниченный. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины должен составлять 135 градусов, длина цилиндрической части – 38 мм. Длина диафизарной части должна составлять 116 мм, количество отверстий 5. Отверстия должны быть овальной формы, раззенкованные с обеих сторон, расположены в шахматном порядке. Толщина пластины должна составлять 6,5 мм. Пластина должна фиксироваться винтами  диам.4,5 и 6,5 мм
	20
	шт

	207
	Пластина бедренного винта  
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека.  Контакт с костью должен быть ограниченный. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины должен составлять 135 градусов, длина цилиндрической части – 38 мм. Длина диафизарной части должна составлять 132 мм, количество отверстий 6. Отверстия должны быть овальной формы, раззенкованные с обеих сторон, расположены в шахматном порядке. Толщина пластины должна составлять 6,5 мм. Пластина должна фиксироваться винтами  диам.4,5 и 6,5 мм
	10
	шт

	208
	Пластина бедренного винта  
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека.  Контакт с костью должен быть ограниченный. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины должен составлять 135 градусов, длина цилиндрической части – 38 мм. Длина диафизарной части должна составлять 164 мм, количество отверстий 8. Отверстия должны быть овальной формы, раззенкованные с обеих сторон, расположены в шахматном порядке. Толщина пластины должна составлять 6,5 мм. Пластина должна фиксироваться винтами  диам.4,5 и 6,5 мм
	10
	шт

	209
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 60 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	210
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 65 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	211
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 70 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	212
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 75 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	213
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 80 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	214
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 85 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	215
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 90 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	216
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 95 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	217
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 100 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	218
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 105 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	219
	Винт динамический 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен быть канюлированным, с диаметром внутреннего отверстия 2,55 мм. Резьбовая часть должна иметь длину 32 мм и диаметр 12 мм. Длина винта должна составлять 110 мм. Цилиндрическая часть винта должна иметь плоские срезы с двух сторон. Дистальный край винта должен иметь пазы. Винт должен иметь внутреннее резьбовое отверстие
	5
	шт

	220
	Винт компрессионный 
	Должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен иметь метрическую резьбу по всей длине и двухступенчатую шляпку. Должен по длине, диаметру и форме шляпки сопрягаться с внутренним отверстием динамического винта. 30 мм
	80
	шт

	221
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 35 мм.
	20
	шт

	222
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91  для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 40 мм.
	20
	шт

	223
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 45 мм.
	20
	шт

	224
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ  19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 50 мм.
	20
	шт

	225
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 55 мм.
	10
	шт

	226
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 60 мм.
	10
	шт

	227
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 65 мм.
	10
	шт

	228
	Винт маллеолярный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Винты маллеолярные должны иметь диаметр резьбовой части 4,5 мм, диаметр не резьбовой части 2,7 мм, шлиц - шестигранник S3,5 мм. Винты должны иметь участок без резьбы. Длина винтов  должна быть 70 мм.
	10
	шт

	229
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 10 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	230
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 12 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	231
	Винт кортикальный  3,5х14, шестигранник 2,5 мм
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 14 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	232
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 16 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	233
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 18 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	234
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	235
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 22 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	236
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 24 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	237
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 26 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	238
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 28 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	239
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	240
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 32 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	241
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 34 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	242
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 36 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	243
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 38 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	244
	Винт кортикальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 6 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	20
	шт

	245
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 12 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	246
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 14 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	247
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 16 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	248
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 18 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	249
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	250
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 22 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	251
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 24 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	252
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 26 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	253
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 28 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	254
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	255
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 32 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	256
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 34 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	257
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 36 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	258
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 38 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	259
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	260
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 42 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	261
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 44 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	262
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 46 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	263
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 48 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	264
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 50 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	265
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91  для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 52 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	266
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 54 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	267
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 56 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	268
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 58 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	269
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 60 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	270
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной 62 мм, с резьбой по всей длине. Шляпка винта должна быть сферической диам. 8 мм и иметь шлиц под шестигранник S3,5 мм.
	50
	шт

	271
	Шайба зубчатая 
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Шайбы должны иметь вид кольца с треугольными зубчиками с одной стороны. Размерный ряд - внешний диаметр х внутренний диаметр - должен составлять: 8х4,2 мм
	100
	шт

	272
	Шайба зубчатая 
	Должна быть изготовлена из титанового сплава, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Шайбы должны иметь вид кольца с треугольными зубчиками с одной стороны. Размерный ряд - внешний диаметр х внутренний диаметр - должен составлять: 12х7 мм
	100
	шт

	273
	Пластина Y-образная 
	Предназначена для остеосинтеза дистальных переломов плеча.  Должна быть изготовлена из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ 5632-72 для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь Y-образную форму с ассиметрично отогнутыми «усиками», ветви пластины должны иметь боковые выборки между отверстиями, фиксироваться винтами диам. 3,5 и 4,0 мм. Контакт с костью сплошной. Общее количество отверстий должно быть 12, по 4 на каждой из трех ветвей. Отверстия должны быть круглой формы. Длина пластины должна составлять 90 мм, поперечное сечение каждой ветви должно иметь размеры 10х2 мм. Пластина должна быть в левом исполнении.
	10
	шт

	274
	Пластина Y-образная 
	Предназначена для остеосинтеза дистальных переломов плеча.  Должна быть изготовлена из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ 5632-72 для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь Y-образную форму с ассиметрично отогнутыми «усиками», ветви пластины должны иметь боковые выборки между отверстиями, фиксироваться винтами диам. 3,5 и 4,0 мм. Контакт с костью сплошной. Общее количество отверстий должно быть 12, по 4 на каждой из трех ветвей. Отверстия должны быть круглой формы. Длина пластины должна составлять 90 мм, поперечное сечение каждой ветви должно иметь размеры 10х2 мм. Пластина должна быть в правом исполнении.
	10
	шт

	275
	Пластина для ключицы S-образная 
	Предназначена для остеосинтеза при диафизарных переломах ключицы.  Должна быть изготовлена из  сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91  для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь S-образную форму, соответствующей анатомической форме ключицы. В средней части пластина должна иметь приподнятый мостовидный участок без отверстий, на обоих концах пластина должна иметь вид реконструкционной с боковыми выемками. С обеих сторон от мостовидного участка должно располагаться по 3 отверстия под винты диам.3,5 мм: 2 круглых и 1, самое медиальное, овальное компрессирующее. Длина пластины должна составлять 95 мм, ширина 10 мм, толщина 2 мм. Пластина должна быть в исполнении для левой конечности.
	10
	шт

	276
	Пластина для ключицы S-образная 
	Предназначена для остеосинтеза при диафизарных переломах ключицы.  Должна быть изготовлена из  сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь S-образную форму, соответствующей анатомической форме ключицы. В средней части пластина должна иметь приподнятый мостовидный участок без отверстий, на обоих концах пластина должна иметь вид реконструкционной с боковыми выемками. С обеих сторон от мостовидного участка должно располагаться по 3 отверстия под винты диам.3,5 мм: 2 круглых и 1, самое медиальное, овальное компрессирующее. Длина пластины должна составлять 95 мм, ширина 10 мм, толщина 2 мм. Пластина должна быть в исполнении для правой конечности.
	10
	шт

	277
	Пластина для ключицы S-образная 
	Предназначена для остеосинтеза при диафизарных переломах ключицы.  Должна быть изготовлена из  сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91  для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь S-образную форму, соответствующей анатомической форме ключицы. В средней части пластина должна иметь приподнятый мостовидный участок без отверстий, на обоих концах пластина должна иметь вид реконструкционной с боковыми выемками. С обеих сторон от мостовидного участка должно располагаться по 3 отверстия под винты диам.3,5 мм: 2 круглых и 1, самое медиальное, овальное компрессирующее. Длина пластины должна составлять 112 мм, ширина 12 мм, толщина 2 мм. Пластина должна быть в исполнении для левой конечности.
	5
	шт

	278
	Пластина для ключицы S-образная 
	Предназначена для остеосинтеза при диафизарных переломах ключицы.  Должна быть изготовлена из  сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91  для изделий, имплантируемых в организм человека. Пластина должна иметь S-образную форму, соответствующей анатомической форме ключицы. В средней части пластина должна иметь приподнятый мостовидный участок без отверстий, на обоих концах пластина должна иметь вид реконструкционной с боковыми выемками. С обеих сторон от мостовидного участка должно располагаться по 3 отверстия под винты диам.3,5 мм: 2 круглых и 1, самое медиальное, овальное компрессирующее. Длина пластины должна составлять 112 мм, ширина 12 мм, толщина 2 мм. Пластина должна быть в исполнении для правой конечности.


	5
	шт

	279
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 14 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	280
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 16 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	281
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 18 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	282
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	283
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 22 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	284
	Винт кортикальный специальный  
	Должны быть изготовлены из сплава титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека, не окрашены. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 24 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая HA 3,5 с  шагом 1,25. Шляпка винта должна быть сферической диам. 5,5 мм, высотой не более 2,1 мм и иметь шлиц под шестигранник S2,5 мм.
	50
	шт

	285
	Шайба плоская  
	Должна быть изготовлена из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Шайбы должны иметь вид плоского кольца. Внешний диаметр должен быть 8 мм, внутренний 4,2 мм.
	20
	шт

	286
	Шайба плоская 
	Должна быть изготовлена из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Шайбы должны иметь вид плоского кольца. Внешний диаметр должен быть 10 мм, внутренний 4,5 мм.
	20
	шт

	287
	Шайба плоская 
	Должна быть изготовлена из нержавеющей стали, соответствующая стандарту ГОСТ Р ИСО 5832-1-2010 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Шайбы должны иметь вид плоского кольца. Внешний диаметр должен быть 16 мм, внутренний 7 мм.
	20
	шт

	288
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 15 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с
	20
	шт

	289
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	290
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 25 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	291
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	292
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 35 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	293
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	294
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 45 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	295
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм, длиной 50 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S2,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	296
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	297
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 25 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5м, для пластин с у/с м.
	20
	шт

	298
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	299
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 35 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	300
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	301
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 45 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	302
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 50 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	303
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 55 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	304
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 60 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	305
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 65 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	306
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 70 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	307
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 75 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	308
	Винт кортикальный 
	Должны быть изготовлены из титана, соответствующего ГОСТ 19807-91 для изделий, имплантируемых в организм человека. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной 80 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Головка винта должна быть полусферической с двухзаходной конической резьбой. Должны иметь шестигранный шлиц S3,5мм, для пластин с у/с.
	20
	шт

	309
	Набор инструментов для установки гемиопротезов
	Инструменты для установки эндопротезов тазобедренного сустава для гемиартропластики у лиц пожилого и старческого возраста должны иметь Регистрационные удостоверения Министерства здравоохранения РФ, сертификаты соответствия Госстандарта РФ или Декларацию о соответствии. Инструменты должны выдерживать воздушную и паровую стерилизацию в автоклаве при температуре до 140ºC.

Набор инструментов должен содержать необходимые и достаточные инструменты для  установки бедренных компонентов и головок гемиопротеза тазобедренного сустава бесцементной фиксации. Набор инструментов должен быть универсальным для всей “семьи” моделей гемипротезов, обладать высокой точностью и надежностью. Инструмент обязан обеспечивать возможность работы фигурными рашпилями, соответствующими параметрам ножек  на модульной рукоятке для проведения малоинвазивных вмешательств, согласно оригинальной хирургической методике. Количество типовых размеров рашпилей должно соответствовать  антропологическим (анатомическим)  характеристикам человека

Спецификация набора должна включать в себя следующие комплектующие:

1.
Рашпиль, размер 0 – 1 шт.

2.
Рашпиль, размер 1 – 1 шт.

3.
Рашпиль, размер 2 – 1 шт.

4.
Рашпиль, размер 3 – 1 шт.

5.
Рашпиль, размер 4 – 1 шт.

6.
Рашпиль, размер 5 – 1 шт.

7.
Рашпиль, размер 6 – 1 шт.

8.
Рашпиль, размер 7 – 1 шт.

9.
Рашпиль, размер 8 – 1 шт.

10.
Рашпиль, размер 9 – 1 шт.

11.
Держатель рашпиля – 1 шт.

12.
Молоток – 1 шт.

13.
Толкатель – 1 шт.

14.
Толкатель (досылатель для ножки) – 1 шт.
	1
	шт

	310
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний диаметр головки должен составлять 44 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	2
	шт

	311
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний диаметр головки должен составлять 46 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	2
	шт

	312
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний диаметр головки должен составлять 48 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	2
	шт

	313
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний диаметр головки должен составлять 50 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	2
	шт

	314
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний деаметр головки должен составлять 52 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	2
	шт

	315
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний деаметр головки должен составлять 54 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	3
	шт

	316
	Головка ЭП 
	Головка гемипротеза должна представлять собой круглую усеченную сферу с отверстием под конус 12/14 с углом 5° 40’, что является европейским стандартом. Внешний диаметр головки должен составлять 56 мм.  Материал трущихся поверхностей (пар трения) эндопротезов: в качестве составляющей пары – головка из титанового сплава, трущаяся о естественный хрящ вертлужной впадины. Класс полировки головки должен быть не ниже 14. Продолжительность долговременной клинически доказанной выживаемости гемиопротеза должен быть не менее 5 млн. циклов (1 млн. циклов – среднее количество сгибаний разгибаний в суставе за год). 
	3
	шт

	317
	Ножка эндопротеза №2
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 140 мм.
	3
	шт

	318
	Ножка эндопротеза №3
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 145 мм.
	3
	шт

	319
	Ножка эндопротеза №4
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 150 мм.
	3
	шт

	320
	Ножка эндопротеза №5
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 154 мм.
	3
	шт

	321
	Ножка эндопротеза №6
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 158 мм.
	3
	шт

	322
	Ножка эндопротеза №7
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 163 мм.
	2
	шт

	323
	Ножка эндопротеза №8
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 168 мм.
	2
	шт

	324
	Ножка эндопротеза №9
	Ножка протеза типа Цваймюллер. Ножка должен быть изготовлен из титанового сплава, необходимо, чтобы материал был немагнитным, биологически инертным и пригодным для длительного пребывания в организме человека. Ножка протеза должна быть рассчитана на врастание в кость, должна иметь шероховатую поверхность с величиной пор (шероховатостью) 6-8 мкм. Структура поверхности должна обеспечивать истинное врастание, или нарастание кости. Первичная стабильность ножек эндопротезов обеспечивается за счет их имплантации press fit. Геометрия бедренных компонентов: прямые ножки с прямоугольным поперечным сечением и мультиконусным клиновидным сужением в трех плоскостях по направлению к истмальной части бедренного канала. Шейка должна иметь конус Morse 12/14 с углом 5° 40’. Длина ножки должна составлять 173 мм.
	2
	шт

	325
	Ключ универсальный
	Ключ предназначен для применения в процессе наложения аппарата внешней фиксации для чрескостного остеосинтеза, при обслуживании в послеоперационный период и снятии аппарата. Инструмент применяется при затяжке и ослаблении резьбовых соединений. Должен быть изготовлен из нержавеющей стали. С одного конца должен быть рожкового типа, с другого накладного типа шестигранник 10 мм. Шероховатость наружных поверхностей деталей не более 0,2 мкм по ГОСТ 2789 73
	4
	шт

	326
	Болт спицефиксатор с отверстием
	Диаметр резьбы крепежных элементов должен быть унифицирован. Применяемые материалы: сталь марки: 14Х17Н2 по ГОСТ 5632 72. Шероховатость наружных поверхностей деталей должна быть не более 0,32 мкм по ГОСТ 2789 73. Должны надежно фиксировать спицы на полукольцах, кольцах и других деталях. Надежность фиксации (отсутствие смещения спиц в месте закрепления) должна сохраняться при приложении осевого усилия к спице до 120 кг. (12,2 н.) включительно. Наружные поверхности деталей должны иметь противобликовое матовое покрытие.
	200
	шт

	327
	Болт спицефиксатор с пазом
	Диаметр резьбы крепежных элементов должен быть унифицирован. Применяемые материалы: сталь марки: 14Х17Н2 по ГОСТ 5632 72. Шероховатость наружных поверхностей деталей должна быть не более 0,32 мкм по ГОСТ 2789 73. Должны надежно фиксировать спицы на полукольцах, кольцах и других деталях. Надежность фиксации (отсутствие смещения спиц в месте закрепления) должна сохраняться при приложении осевого усилия к спице до 120 кг. (12,2 н.) включительно. Наружные поверхности деталей должны иметь противобликовое матовое покрытие.
	50
	шт

	328
	Кассета для винтов
	Должна быть изготовлена из нержавеющей стали. Должна представлять собой пластину с отверстиями под винты диаметром 3,5, 4,5 и 6,5 мм. Все отверстия должны иметь маркировку с указанием длины винта. Должна иметь специальные ручки для переноса и 4 прикручивающиеся ножки 
	3
	шт

	329
	Проводник для пилы Жигли
	Должен быть изготовлен из нержавеющей стали. Должен иметь вид плоской металлической ленты шириной 3 мм
	50
	шт

	330
	Стержень Богданова 
	Предназначен для внутрикостной фиксации при лечении переломов длинных трубчатых костей, а также при ортопедических операциях.  Стержень изготовлен из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ  для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен иметь прямоугольное сечение размером 3х2 мм и длину 250 мм. 
	100
	шт

	331
	Стержень Богданова 
	Предназначен для внутрикостной фиксации при лечении переломов длинных трубчатых костей, а также при ортопедических операциях.  Стержень изготовлен из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ  для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен иметь прямоугольное сечение размером 4х2 мм и длину 250 мм. 
	100
	шт

	332
	Стержень Богданова 230х3х2 мм
	Предназначен для внутрикостной фиксации при лечении переломов длинных трубчатых костей, а также при ортопедических операциях.  Стержень изготовлен из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ  для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен иметь прямоугольное сечение размером 3х2 мм и длину 230 мм. 
	100
	шт

	333
	Стержень Богданова 
	Предназначен для внутрикостной фиксации при лечении переломов длинных трубчатых костей, а также при ортопедических операциях.  Стержень изготовлен из нержавеющей стали, соответствующей ГОСТ  для изделий, имплантируемых в организм человека. Должен иметь прямоугольное сечение размером 3х2 мм и длину 210 мм. 
	100
	шт

	334
	Набор инструментов для стержней на Плечо (разъем.направитель)
	Комплект предназначен для проведения малоинвазивного стабильного интрамедуллярного остеосинтеза всех основных типов диафизарных и метаэпифизарных переломов плечевой кости.

Все изделия должны иметь Регистрационные удостоверения Министерства здравоохранения РФ и сертификаты соответствия Госстандарта РФ

Инструменты должны выдерживать воздушную и паровую стерилизацию. 

Набор инструментов должен включать изделия необходимые для введения стержня в костно-мозговой канал, его блокирования в проксимальном и дистальном отделах и удаления по окончании лечения.

Должен позволять проведение операций остеосинтеза следующими методами: статическим, динамическим, компрессионным

Должен поставляться в стерилизационном боксе, «гнезда» для укладки инструментов должны иметь маркировку.

Должен позволять проводить имплантацию стержня, как с рассверливанием, так и без рассверливания костно-мозгового канала

Должен иметь в составе проксимально-дистальный и угловой направители.

В случае компрессионного остеосинтеза проксимально-дистальный направитель должен обеспечивать возможность введения проксимального блокирующего винта как перпендикулярно оси стержня, так и под углом. 

Угловой направитель при установке реконструктивного стержня должен обеспечивать возможность введения проксимальных блокирующих винтов как минимум в четырех направлениях. Должен включать в себя отдельный направитель для блокирования стержня в дистальном отделе методом «свободной руки». Должен позволять проводить имплантацию как стандартных (сплошных и канюлированных), так и реконструктивных стержней. Должен позволять вводить стержни как антеградно, так и ретроградно. Должен позволять проводить имплантацию как стандартных, так и реконструктивных стержней. Должен иметь в составе специальный направитель, длиной не менее 500 мм, для введения по нему канюлированных стержней. Должен включать канюлированное шило для вскрытия костно-мозгового канала по направляющей спице.

Набор должен в обязательном порядке включать в себя следующие инструменты: 


	1
	наб.

	
	
	№ п/п
	Товар
	Технические характеристики
	
	

	
	
	1
	Держатель спицы-направителя
	Используется в качестве Т-образной рукоятки для введения направляющей спицы. Имеет вид металлического стержня со сквозным отверстием для спицы и винтовым зажимом для ее фиксации
	1
	шт

	
	
	2
	Троакар
	Предназначен для определения центра кожного разреза и точки введения сверла на кости при дистальном блокировании методом свободной руки. Металлический сплошной стержень диаметром не более 7,0 мм с острым концом, короткий
	1
	шт

	
	
	3
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления и защиты мягких тканей при дистальном блокировании стержня методом свободной руки. Металлическая трубка диаметр внеш/внутр не более  7,0/3,5 мм.
	1
	шт

	
	
	4
	Направитель установочный
	Предназначен для проверки соосности отверстий ползуна и дистальных отверстий стержня и точной фиксации ползуна на дистальном направителе. Должен представлять собой щуп диаметром 9 мм с двухступенчатым заостренным концевиком, диаметр концевика 4,5/3,5 мм
	2
	шт

	
	
	5
	Проводник для сверла 
	Предназначен для защиты мягких тканей и введения инструментов в заданном направлении. Должен представлять собой металлическую трубку длиной 135 мм, диаметр внеш/внутр 9,0/6,5 мм.
	2
	шт

	
	
	6
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления. Должен представлять собой металлическую трубку длиной 150 мм,  диаметр внеш/внутр 6,5/3,5 мм
	2
	шт

	
	
	7
	Троакар 
	Предназначен для вскрытия кортикального слов в точке введения сверла на кости. Должен представлять собой металлический сплошной стержень длиной 155 мм диаметром 6,5 мм с острым концом
	1
	шт

	
	
	8
	Ключ шестигранный
	Предназначен для сборки инструментов. Должен представлять собой торцевой шестигранный ключ S11 мм с Т-образной рукояткой
	1
	шт

	
	
	9
	Проводник для сверла
	Предназначен для задания направления сверления при блокировании стержней диам.6 и 7 мм.  Должен представлять собой металлическую трубку длиной 150 мм, диаметр внеш/внутр 6,5/2,8 мм
	2
	шт

	
	
	10
	Импактор-экстрактор  
	Предназначен для введения/удаления стержня. Должен иметь с одной стороны внутреннюю резьбу диаметром 16 мм, с другого – наковаленку.
	1
	шт

	
	
	11
	Молоток щелевидный
	Предназначен для выбивания стержня из канала. Металлический молоток с рифленой рукояткой, вес не менее 0,9 кг
	1
	шт

	
	
	12
	Проводник для сверла
	Предназначен для задания направления сверления при блокировании стержней винтами 3,5 мм. Должен представлять собой металлическую трубку длиной 65 мм, диаметр внеш/внутр 7,0/2,8 мм
	1
	шт

	
	
	13
	Проводник для сверла 
	Предназначен для задания направления сверления. Должен представлять собой металлическую трубку длиной 4,5 мм, диаметр внеш/внутр 6,5/4,5 мм
	1
	шт

	
	
	14
	Измеритель длины винта
	Предназначен для определения длины блокирующих винтов. Должен представлять собой щуп длиной 275 мм с крючком на конце, и градуированной шкалой от 25 до 75 мм с шагом 5 мм.
	1
	шт

	
	
	15
	Трубка тефлоновая 
	Предназначена для смены направляющих спиц после обработки костного канала гибкими фрезами. Должна быть изготовлена из тефлона, иметь длину 290 мм и диаметр 7 мм
	1
	шт

	
	
	16
	Стерилизационная коробка
	Должна представлять собой алюминиевую коробку с отверстиями для свободного проникновения пара и иметь фиксирующуюся крышку. Внутри должны находиться пластиковые гнезда для хранения инструментов, около каждого «гнезда» должна быть маркировка с кодом инструмента его схематичный вид. Пластик должен выдерживать стандартную паровую стерилизацию, не деформируясь.
	1
	шт

	
	
	17
	Винт для удаления стержня 
	Предназначен для соединения стержня с импактором-экстрактором. С одной стороны должен иметь шестигранную шляпку и участок с резьбой М16 для фиксации импактора-экстрактора, с другой – участок с метрической резьбой М7х1 для фиксации в плечевом стержне.
	1
	шт

	
	
	18
	Измеритель длины стержня по направителю 
	Предназначен для измерения длины стержня по направляющей спице 500 мм. Должна иметь вид металлической пластины с отверстием для спицы и нанесенной шкалой от 240 до 420 мм.
	1
	шт

	
	
	19
	Направитель  дистальная часть
	Предназначен для прицельного блокирования ретроградного тибиального стержня в большой берцовой кости. Должен представлять собой металлическую раму, иметь съемный ползун с 2 отверстиями диам.9 мм. Планка с отверстиями должна перемещаться в двух направлениях: вместе с ползуном вдоль рамы и вверх-вниз внутри ползуна. В сборе с проксимальным направителем и стержнем инструмент должен обеспечивать полную соосность отверстий ползуна и стержня 
	1
	шт

	
	
	20
	Винт соединительный для стандартного стержня
	Предназначен для фиксации антеградного стержня в проксимальном направителе. С одной стороны должен иметь резьбу М7, шаг резьбы 1,0; с другой – шестигранная шляпка S11. Длина винта должна составлять 101 мм, без шляпки
	1
	шт

	
	
	21
	Винт соединительный для реконструктивного стержня
	Предназначен для фиксации реконструктивного стержня с внутренней резьбой М7 в проксимальном направителе. С одной стороны должен иметь резьбу М7, шаг резьбы 1,0; с другой – шестигранная шляпка S11. Длина винта должна составлять 95 мм, без шляпки.
	1
	шт

	
	
	22
	Спица-направитель 
	Предназначена для правильного введения канюлированного стержня в канал, предотвращает риск случайного повреждения канала. Должна иметь скругленный конец, длину 500 мм, диаметр 1,8 мм 
	1
	шт

	
	
	23
	Направитель проксимальная часть
	Выполняет роль держателя при введении стержня. Должен иметь вид дуги со специальной конструкцией для фиксации стержня. Должен иметь 5 отверстий для введения блокирующих винтов в проксимальном отделе, 3 из них в плоскости перпендикулярной оси стержня. Должен иметь возможность соединения с угловыми и дистальным направителями.
	1
	шт

	
	
	24
	Отвертка 
	Предназначена для сборки и регулировки инструментов и вкручивания блокирующих винтов. Должен заканчиваться шестигранником S3,5 мм, длина рабочей части должна быть не менее 260 мм и  иметь две риски для контроля глубины вкручивания винта
	1
	шт

	
	
	25
	Направитель 
	Предназначен для предотвращения неправильного введения блокирующих винтов. Пластиковая втулка диам.9 мм
	4
	шт

	
	
	26
	Направитель дистальный (свобод. рука)
	Предназначен для блокирования стержня в дистальном отделе под контролем ЭОП. Должен иметь вид конической втулки с зазубренным краем для лучшего сцепления с костью и рукояткой. Внутренний диам.7 мм
	1
	шт

	
	
	27
	Сверло 
	Должен представлять собой спиральное сверло диаметром 3,5 мм, длиной 220 мм с цифровой шкалой для контроля глубины сверления.
	2
	шт

	
	
	28
	Сверло 
	Должен представлять собой спиральное сверло диаметром 2,8 мм, длиной 220 мм с цифровой шкалой для контроля глубины сверления.
	2
	шт

	
	
	29
	Сверло 
	Должен представлять собой спиральное сверло диаметром 4,5 мм, длиной 220 мм с цифровой шкалой для контроля глубины сверления.
	1
	шт

	
	
	30
	Шило изогнутое 
	Предназначено для вскрытия костно-мозгового канала. В рабочей части шило должно иметь  диам. 8,0 мм и внутреннее сквозное отверстие диаметром не менее 3 мм. Ось шила должна иметь варусное отклонение, обеспечивающее попадание в канал из точки ввода. 
	1
	шт

	
	
	31
	Направитель угловой проксимальный
	Предназначен для введения блокирующих винтов в головку плеча по спирали при использовании реконструктивного стержня. Используется в сборе с проксимальным направителем. Должен состоять из двух частей, соединяющихся между собой посредством винтовой резьбы и в сборе иметь вид дуги с 4 цилиндрическими отверстиями с внутренним диаметром 9 мм, расположенные по спирали
	2
	шт


Главный врач

МБУЗ «Городская больница №1»
Е.М. Ворончихина
Приложение № 2

к Информационной карте

Расчет начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора
	№ п/п
	Наименование Товара
	Кол-во
	Ед. изм.
	Сумма поставки*, руб.

	
	
	
	
	Поставщик №1
	Поставщик №2
	Поставщик №3

	1
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х300 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	2
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х320 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	3
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х340 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	4
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х300 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	5
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х320 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	6
	Стержень для бедренной кости универсальный 9х340 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	7
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х340 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	8
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х360 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	9
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х380 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	10
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х400 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	11
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х420 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	12
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х440 правый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	13
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х340 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	14
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х360 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	15
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х380 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	16
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х400 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	17
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х420 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	18
	Стержень для бедренной кости универсальный 10х440 левый
	10
	шт.
	113850,00
	100100,00
	100600,00

	19
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х340 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	20
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х360 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	21
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х380 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	22
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х400 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	23
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х420 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	24
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х440 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	25
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х340 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	26
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х360 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	27
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х380 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	28
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х400 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	29
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х420 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	30
	Стержень для бедренной кости универсальный 11х440 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	31
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х340 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	32
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х360 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	33
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х380 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	34
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х400 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	35
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х420 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	36
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х440 правый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	37
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х340 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	38
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х360 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	39
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х380 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	40
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х400 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	41
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х420 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	42
	Стержень для бедренной кости универсальный 12х440 левый
	5
	шт.
	56925,00
	50050,00
	50300,00

	43
	Винт слепой М10, 0
	230
	шт.
	18515,00
	186300,00
	197800,00

	44
	Винт компрессионный М10 (унив.бедро)
	50
	шт.
	27025,00
	29000,00
	31500,00

	45
	Винт реконструктивный 6,5х60 мм, с частичной нарезкой
	10
	шт.
	4600,00
	5100,00
	5600,00

	46
	Винт реконструктивный 6,5х65 мм, с частичной нарезкой
	10
	шт.
	4600,00
	5100,00
	5600,00

	47
	Винт реконструктивный 6,5х70 мм, с частичной нарезкой
	10
	шт.
	4600,00
	5100,00
	5600,00

	48
	Винт реконструктивный 6,5х75 мм, с частичной нарезкой
	10
	шт.
	4600,00
	5100,00
	5600,00

	49
	Винт реконструктивный 6,5х80 мм, с частичной нарезкой
	10
	шт.
	4600,00
	5100,00
	5600,00

	50
	Винт реконструктивный 6,5х85 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	51
	Винт реконструктивный 6,5х90 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	52
	Винт реконструктивный 6,5х95 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	53
	Винт реконструктивный 6,5х100 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	54
	Винт реконструктивный 6,5х105 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	55
	Винт реконструктивный 6,5х110 мм, с частичной нарезкой
	20
	шт.
	9200,00
	10200,00
	11200,00

	56
	Винт реконструктивный 6,5х30 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	57
	Винт реконструктивный 6,5х35 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	58
	Винт реконструктивный 6,5х40 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	59
	Винт реконструктивный 6,5х45 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	60
	Винт реконструктивный 6,5х50 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	61
	Винт реконструктивный 6,5х55 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	62
	Винт реконструктивный 6,5х60 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	63
	Винт реконструктивный 6,5х65 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	64
	Винт реконструктивный 6,5х70 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	65
	Винт реконструктивный 6,5х75 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	66
	Винт реконструктивный 6,5х80 мм
	40
	шт.
	18400,00
	20400,00
	22400,00

	67
	Винт проксимальный 4,5х30 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	68
	Винт проксимальный 4,5х35 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	69
	Винт проксимальный 4,5х40 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	70
	Винт проксимальный 4,5х45 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	71
	Винт проксимальный 4,5х50 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	72
	Винт проксимальный 4,5х55 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	73
	Винт проксимальный 4,5х60 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	74
	Винт проксимальный 4,5х65 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	75
	Винт дистальный 4,5х24 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	76
	Винт дистальный 4,5х26 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	77
	Винт дистальный 4,5х28 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	78
	Винт дистальный 4,5х30 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	79
	Винт дистальный 4,5х35 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	80
	Винт дистальный 4,5х40 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	81
	Винт дистальный 4,5х45 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	82
	Винт дистальный 4,5х50 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	83
	Винт дистальный 4,5х55 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	84
	Винт дистальный 4,5х70 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	85
	Винт дистальный 4,5х75 мм
	40
	шт.
	12880,00
	15600,00
	17600,00

	86
	Набор инструментов для стержней Гамма (рентгенпрозрачный)
	1
	наб.
	609500,00
	530110,00
	530160,00

	87
	Стержень гамма сплошной 130°, 10х220
	15
	шт.
	169050,00
	148650,00
	149400,00

	88
	Стержень гамма сплошной 130°, 10х240
	15
	шт.
	169050,00
	148650,00
	149400,00

	89
	Стержень гамма сплошной 130°, 11х220
	15
	шт.
	169050,00
	148650,00
	149400,00

	90
	Стержень гамма сплошной 130°, 11х240
	15
	шт.
	169050,00
	148650,00
	149400,00

	91
	Стержень гамма канюлированный правый 130°, 10х340
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	92
	Стержень гамма канюлированный правый 130°, 10х360
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	93
	Стержень гамма канюлированный правый 130°, 10х380
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	94
	Стержень гамма канюлированный правый 130°, 10х400
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	95
	Стержень гамма канюлированный левый 130°, 10х340
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	96
	Стержень гамма канюлированный левый 130°, 10х360
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	97
	Стержень гамма канюлированный левый 130°, 10х380
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	98
	Стержень гамма канюлированный левый 130°, 10х400
	5
	шт.
	75900,00
	66550,00
	66800,00

	99
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x70
	5
	шт.
	8337,50
	7800,00
	8050,00

	100
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x75
	5
	шт.
	8337,50
	7800,00
	8050,00

	101
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x80
	5
	шт.
	8337,50
	7800,00
	8050,00

	102
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x85
	10
	шт.
	16675,00
	15600,00
	16100,00

	103
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x90
	10
	шт.
	16675,00
	15600,00
	16100,00

	104
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x95
	10
	шт.
	16675,00
	15600,00
	16100,00

	105
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x100
	5
	шт.
	8337,50
	7800,00
	8050,00

	106
	Винт блокирующий, канюлированный 6,5/2,7x105
	5
	шт.
	8337,50
	7800,00
	8050,00

	107
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x70
	5
	шт.
	17250,00
	15550,00
	15800,00

	108
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x75
	5
	шт.
	17250,00
	15550,00
	15800,00

	109
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x80
	5
	шт.
	17250,00
	15550,00
	15800,00

	110
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x85
	10
	шт.
	34500,00
	31100,00
	31600,00

	111
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x90
	10
	шт.
	34500,00
	31100,00
	31600,00

	112
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x95
	10
	шт.
	34500,00
	31100,00
	31600,00

	113
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x100
	10
	шт.
	34500,00
	31100,00
	31600,00

	114
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x105
	10
	шт.
	34500,00
	31100,00
	31600,00

	015
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x110
	5
	шт.
	17250,00
	15550,00
	15800,00

	116
	Винт блокирующий, канюлированный, специальный 11/2,7x115
	5
	шт.
	17250,00
	15550,00
	15800,00

	117
	Винт дистальный 4,5х30 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	118
	Винт дистальный 4,5х35 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	119
	Винт дистальный 4,5х40 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	120
	Винт дистальный 4,5х45 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	121
	Винт дистальный 4,5х50 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	122
	Винт дистальный 4,5х55 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	123
	Винт дистальный 4,5х60 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	124
	Винт дистальный 4,5х65 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	125
	Винт дистальный 4,5х70 мм
	20
	шт.
	9430,00
	10400,00
	11400,00

	126
	Винт стопорный M8
	30
	шт.
	25875,00
	25800,00
	27300,00

	127
	Винт слепой M12, 0
	80
	шт.
	44160,00
	47200,00
	51200,00

	128
	Набор инструментов для универсальных тибиальных стержней
	1
	наб.
	274809,75
	239075,00
	239125,00

	129
	Стержень универсальный для б/б кости 8х270
	5
	шт.
	28750,00
	25550,00
	25800,00

	130
	Стержень универсальный для б/б кости 8х285
	5
	шт.
	28750,00
	25550,00
	25800,00

	131
	Стержень универсальный для б/б кости 8х300
	5
	шт.
	28750,00
	25550,00
	25800,00

	132
	Стержень универсальный для б/б кости 8х315
	5
	шт.
	28750,00
	25550,00
	25800,00

	133
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 9х300
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	134
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 9х315
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	135
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 9х330
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	136
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 9х345
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	137
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 10х300
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	138
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 10х315
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	139
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 10х330
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	140
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 10х345
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	141
	Стержень универсальный для б/берцовой кости 10х360
	10
	шт.
	108100,00
	95100,00
	95600,00

	142
	Винт дистальный 4,5х22 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	143
	Винт дистальный 4,5х24 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	144
	Винт дистальный 4,5х26 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	145
	Винт дистальный 4,5х28 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	146
	Винт дистальный 4,5х30 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	147
	Винт дистальный 4,5х35 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	148
	Винт дистальный 4,5х40 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	149
	Винт дистальный 4,5х45 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	150
	Винт дистальный 4,5х50 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	151
	Винт дистальный 4,5х55 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	152
	Винт дистальный 4,5х60 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	153
	Винт дистальный 4,5х65 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	154
	Винт дистальный 4,5х70 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	155
	Винт дистальный 4,5х75 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	156
	Винт проксимальный 4,5х30 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	157
	Винт проксимальный 4,5х35 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	158
	Винт проксимальный 4,5х40 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	159
	Винт проксимальный 4,5х45 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	160
	Винт проксимальный 4,5х50 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	161
	Винт проксимальный 4,5х55 мм
	50
	шт.
	16100,00
	19500,00
	22000,00

	162
	Винт компрессионный М8
	20
	шт.
	10810,00
	11600,00
	12600,00

	163
	Винт слепой М8, 0
	110
	шт.
	88550,00
	89100,00
	94600,00

	164
	Набор инструментов для стержней на плечо
	1
	наб.
	217476,50
	20550,00
	

	165
	Стержень для плеча 6х180
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	166
	Стержень для плеча 6х200
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	167
	Стержень для плеча 6х220
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	168
	Стержень для плеча 6х240
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	169
	Стержень для плеча 7х200
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	170
	Стержень для плеча 7х220
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	171
	Стержень для плеча 7х240
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	172
	Стержень для плеча 7х260
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	173
	Стержень для плеча 7х280
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	174
	Стержень для плеча 7х300
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	175
	Стержень для плеча 8х200
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	176
	Стержень для плеча 8х220
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	177
	Стержень для плеча 8х240
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	178
	Стержень для плеча 8х260
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	179
	Стержень для плеча 8х280
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	180
	Стержень для плеча 8х300
	5
	шт.
	23000,00
	20550,00
	20800,00

	181
	Стержень для плеча 8х320
	5
	шт.
	23000,00
	27900,00
	20800,00

	182
	Винт слепой М7
	90
	шт.
	20700,00
	9300,00
	32400,00

	183
	Винт компрессионный М7
	30
	шт.
	6900,00
	6200,00
	10800,00

	184


	Винт проксимальный 4,5х30 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	185
	Винт проксимальный 4,5х35 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	186
	Винт проксимальный 4,5х40 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	187
	Винт проксимальный 4,5х45 мм
	20
	шт.
	4600,00
	3100,00
	7200,00

	188
	Винт дистальный 3,5х20 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	189
	Винт дистальный 3,5х22 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	190
	Винт дистальный 3,5х24 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	191
	Винт дистальный 3,5х26 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	192
	Винт дистальный 3,5х28 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	193
	Винт дистальный 3,5х30 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	194
	Винт дистальный 3,5х32 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	195
	Винт дистальный 3,5х34 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	196
	Винт дистальный 3,5х36 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	197
	Винт дистальный 3,5х38 мм
	10
	шт.
	2300,00
	3100,00
	3600,00

	198
	Винт дистальный 4,5х26 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	199
	Винт дистальный 4,5х28 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	200
	Винт дистальный 4,5х30 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	201
	Винт дистальный 4,5х35 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	202
	Винт дистальный 4,5х40 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	203
	Винт дистальный 4,5х45 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	204
	Винт дистальный 4,5х50 мм
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	205
	Пластина бедренного винта  135°, 84 мм,  3 отв.
	20
	шт.
	38640,00
	35800,00
	36800,00

	206
	Пластина бедренного винта  135°, 100 мм,  4 отв.
	20
	шт.
	38640,00
	35800,00
	36800,00

	207
	Пластина бедренного винта  135°, 116 мм,  5 отв.
	20
	шт.
	44850,00
	41200,00
	42200,00

	208
	Пластина бедренного винта  135°, 132 мм,  6 отв.
	10
	шт.
	22425,00
	20600,00
	21100,00

	209
	Пластина бедренного винта  135°, 164 мм,  8 отв.
	10
	шт.
	25760,00
	23500,00
	24000,00

	210
	Винт динамический длина - 60 мм
	5
	шт.
	2731,25
	2925,00
	3175,00

	511
	Винт динамический длина - 65 мм
	5
	шт.
	2731,25
	2925,00
	3175,00

	212
	Винт динамический длина - 70 мм
	5
	шт.
	2731,25
	2925,00
	3175,00

	213
	Винт динамический длина - 75 мм
	5
	шт.
	2731,25
	2925,00
	3175,00

	214
	Винт динамический длина - 80 мм
	5
	шт.
	2731,25
	2925,00
	3175,00

	215
	Винт динамический длина - 85 мм
	5
	шт.
	2990,00
	3150,00
	3400,00

	216
	Винт динамический длина - 90 мм
	5
	шт.
	2990,00
	3150,00
	3400,00

	217
	Винт динамический длина - 95 мм
	5
	шт.
	2990,00
	3150,00
	3400,00

	218
	Винт динамический длина - 100 мм
	5
	шт.
	3220,00
	3350,00
	3600,00

	219
	Винт динамический длина - 105 мм
	5
	шт.
	3220,00
	3350,00
	3600,00

	220
	Винт динамический длина - 110 мм
	5
	шт.
	3220,00
	3350,00
	3600,00

	221
	Винт компрессионный 30 мм
	80
	шт.
	15640,00
	22400,00
	26400,00

	222
	Винт маллеолярный 4,5х35, шестигранник 3,5 мм
	20
	шт.
	2185,00
	4100,00
	5100,00

	223
	Винт маллеолярный 4,5х40, шестигранник 3,5 мм
	20
	шт.
	2300,00
	4200,00
	5200,00

	224
	Винт маллеолярный 4,5х45, шестигранник 3,5 мм
	20
	шт.
	2300,00
	4200,00
	5200,00

	225
	Винт маллеолярный 4,5х50, шестигранник 3,5 мм
	20
	шт.
	2300,00
	4200,00
	5200,00

	226
	Винт маллеолярный 4,5х55, шестигранник 3,5 мм
	10
	шт.
	1150,00
	2100,00
	2600,00

	227
	Винт маллеолярный 4,5х60, шестигранник 3,5 мм
	10
	шт.
	1219,00
	2160,00
	2660,00

	228
	Винт маллеолярный 4,5х65, шестигранник 3,5 мм
	10
	шт.
	1219,00
	2160,00
	2660,00

	229
	Винт маллеолярный 4,5х70, шестигранник 3,5 мм
	10
	шт.
	1219,00
	2160,00
	2660,00

	230
	Винт кортикальный  3,5х10, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1311,00
	3340,00
	4340,00

	231
	Винт кортикальный  3,5х12, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1311,00
	3340,00
	4340,00

	232
	Винт кортикальный  3,5х14, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1311,00
	3340,00
	4340,00

	233
	Винт кортикальный  3,5х16, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1495,00
	3500,00
	4500,00

	234
	Винт кортикальный  3,5х18, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1495,00
	3500,00
	4500,00

	235
	Винт кортикальный  3,5х20, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1495,00
	3500,00
	4500,00

	236
	Винт кортикальный  3,5х22, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1633,00
	3620,00
	4620,00

	237
	Винт кортикальный  3,5х24, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1633,00
	3620,00
	4620,00

	238
	Винт кортикальный  3,5х26, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1633,00
	3620,00
	4620,00

	239
	Винт кортикальный  3,5х28, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1771,00
	3740,00
	4740,00

	240
	Винт кортикальный  3,5х30, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1771,00
	3740,00
	4740,00

	241
	Винт кортикальный  3,5х32, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1771,00
	3740,00
	4820,00

	242
	Винт кортикальный  3,5х34, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1863,00
	3820,00
	4820,00

	243
	Винт кортикальный  3,5х36, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1863,00
	3820,00
	4820,00

	244
	Винт кортикальный  3,5х38, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1863,00
	3820,00
	4820,00

	245
	Винт кортикальный  3,5х40, шестигранник 2,5 мм
	20
	шт.
	1863,00
	3820,00
	11450,00

	246
	Винт кортикальный 4,5х12, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	3967,50
	8950,00
	11450,00

	247
	Винт кортикальный 4,5х14, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	3967,50
	8950,00
	11450,00

	248
	Винт кортикальный 4,5х16, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	3967,50
	8950,00
	11450,00

	249
	Винт кортикальный 4,5х18, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	3967,50
	8950,00
	11450,00

	250
	Винт кортикальный 4,5х20, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	3967,50
	8950,00
	11450,00

	251
	Винт кортикальный 4,5х22, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	4485,00
	9400,00
	11900,00

	252
	Винт кортикальный 4,5х24, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	4485,00
	9400,00
	11900,00

	253
	Винт кортикальный 4,5х26, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	4485,00
	9400,00
	11900,00

	254
	Винт кортикальный 4,5х28, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5002,50
	9850,00
	12350,00

	255
	Винт кортикальный 4,5х30, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5002,50
	9850,00
	12350,00

	256
	Винт кортикальный 4,5х32, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5002,50
	9850,00
	12350,00

	257
	Винт кортикальный 4,5х34, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5290,00
	10100,00
	12600,00

	258
	Винт кортикальный 4,5х36, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5290,00
	10100,00
	12600,00

	259
	Винт кортикальный 4,5х38, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5290,00
	10100,00
	12600,00

	260
	Винт кортикальный 4,5х40, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5865,00
	10600,00
	13100,00

	261
	Винт кортикальный 4,5х42, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5865,00
	10600,00
	13100,00

	262
	Винт кортикальный 4,5х44, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	5865,00
	10600,00
	13100,00

	263
	Винт кортикальный 4,5х46, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6152,50
	10850,00
	13350,00

	264
	Винт кортикальный 4,5х48, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6152,50
	10850,00
	13350,00

	265
	Винт кортикальный 4,5х50, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6152,50
	10850,00
	13350,00

	266
	Винт кортикальный 4,5х52, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6555,00
	11200,00
	13700,00

	267
	Винт кортикальный 4,5х54, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6555,00
	11200,00
	13350,00

	268
	Винт кортикальный 4,5х56, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	6555,00
	11200,00
	13350,00

	269
	Винт кортикальный 4,5х58, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	7072,50
	11650,00
	14150,00

	270
	Винт кортикальный 4,5х60, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	7072,50
	11650,00
	14150,00

	271
	Винт кортикальный 4,5х62, шестигранник 3,5 мм
	50
	шт.
	7072,50
	11650,00
	14150,00

	272


	Шайба зубчатая диаметры внеш./ внутр.  8/4,2 мм
	100
	шт.
	8625,00
	18500,00
	23500,00

	273


	Шайба зубчатая диаметры внеш./ внутр. 12/7 мм
	100
	шт.
	8625,00
	18500,00
	23500,00

	274
	Пластина Y-образная 90х10х2 мм, левая, 12 отв.
	10
	шт.
	6555,00
	6800,00
	7300,00

	275
	Пластина Y-образная 90х10х2 мм, правая, 12 отв.
	10
	шт.
	6555,00
	6800,00
	7300,00

	276
	Пластина для ключицы S-образная 95х10х2 мм, 6 отв., левая
	10
	шт.
	14260,0
	13500,00
	14000,00

	277
	Пластина для ключицы S-образная 95х10х2 мм, 6 отв., правая
	10
	шт.
	14260,0
	13500,00
	14000,00

	278
	Пластина для ключицы S-образная 112х12х2 мм, 6 отв., левая
	5
	шт.
	7762,50
	7300,00
	7550,00

	279
	Пластина для ключицы S-образная 112х12х2 мм, 6 отв., правая
	5
	шт.
	7762,50
	7300,00
	7550,00

	280
	Винт кортикальный специальный  3,5х14
	50
	шт.
	4600,00
	9500,00
	12000,00

	281
	Винт кортикальный специальный  3,5х16
	50
	шт.
	5175,00
	10000,00
	12500,00

	282
	Винт кортикальный специальный  3,5х18
	50
	шт.
	5175,00
	10000,00
	12500,00

	283
	Винт кортикальный специальный  3,5х20
	50
	шт.
	5175,00
	10000,00
	12500,00

	284
	Винт кортикальный специальный  3,5х22
	50
	шт.
	5635,00
	10400,00
	12900,00

	285
	Винт кортикальный специальный  3,5х24
	50
	шт.
	5635,00
	10400,00
	12900,00

	286
	Шайба плоская  8 х 4,2 мм
	20
	шт.
	3634,00
	5360,00
	6360,00

	287
	Шайба плоская 10 х 4,5 мм
	20
	шт.
	3772,00
	5480,00
	6480,00

	288
	Шайба плоская 16 х 7 мм
	20
	шт.
	4025,00
	5700,00
	6700,00

	289
	Винт кортикальный 3,5х15, для пластин с у/с
	20
	шт.
	3910,00
	5600,00
	6600,00

	290
	Винт кортикальный 3,5х20, для пластин с у/с
	20
	шт.
	3910,00
	5600,00
	6600,00

	291
	Винт кортикальный 3,5х25, для пластин с у/с
	20
	шт.
	3910,00
	5600,00
	6600,00

	292
	Винт кортикальный 3,5х30, для пластин с у/с
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	293
	Винт кортикальный 3,5х35, для пластин с у/с
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	294
	Винт кортикальный 3,5х40, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5175,00
	6700,00
	7700,00

	295
	Винт кортикальный 3,5х45, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5175,00
	6700,00
	7700,00

	296
	Винт кортикальный 3,5х50, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5865,00
	7300,00
	8300,00

	297
	Винт кортикальный 5х20, для пластин с у/с
	20
	шт.
	3910,00
	5600,00
	6600,00

	298
	Винт кортикальный 5х25, для пластин с у/с
	20
	шт.
	3910,00
	5600,00
	6600,00

	299
	Винт кортикальный 5х30, для пластин с у/с
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	300
	Винт кортикальный 5х35, для пластин с у/с
	20
	шт.
	4600,00
	6200,00
	7200,00

	301
	Винт кортикальный 5х40, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5175,00
	6700,00
	7700,00

	302
	Винт кортикальный 5х45, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5175,00
	6700,00
	7700,00

	303
	Винт кортикальный 5х50, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5865,00
	7300,00
	8300,00

	304
	Винт кортикальный 5х55, для пластин с у/с
	20
	шт.
	5865,00
	7300,00
	8300,00

	305
	Винт кортикальный 5х60, для пластин с у/с
	20
	шт.
	6555,00
	7900,00
	8900,00

	306
	Винт кортикальный 5х65, для пластин с у/с
	20
	шт.
	6555,00
	7900,00
	8900,00

	307
	Винт кортикальный 5х70, для пластин с у/с
	20
	шт.
	7130,00
	8400,00
	9400,00

	308
	Винт кортикальный 5х75, для пластин с у/с
	20
	шт.
	7130,00
	8400,00
	9400,00

	309
	Винт кортикальный 5х80, для пластин с у/с
	20
	шт.
	7820,00
	9000,00
	10000,00

	310
	Набор инструментов для установки гемиопротезов
	1
	наб.
	69000,00
	60110,00
	60160,00

	311
	Головка ЭП 44 мм
	2
	шт.
	5060,00
	4620,00
	4720,00

	312
	Головка ЭП 46 мм
	2
	шт.
	5060,00
	4620,00
	4720,00

	313
	Головка ЭП 48 мм
	2
	шт.
	5060,00
	4620,00
	4720,00

	314
	Головка ЭП 50 мм
	2
	шт.
	5060,00
	4620,00
	4720,00

	315
	Головка ЭП 52 мм
	2
	шт.
	5060,00
	4620,00
	7080,00

	316
	Головка ЭП 54 мм
	3
	шт.
	7590,00
	6930,00
	7080,00

	317
	Головка ЭП 56 мм
	3
	шт.
	7590,00
	4620,00
	23565,00

	318
	Ножка эндопротеза №2
	3
	шт.
	26547,75
	23415,00
	23565,00

	319
	Ножка эндопротеза №3
	3
	шт.
	26547,75
	23415,00
	23565,00

	320
	Ножка эндопротеза №4
	3
	шт.
	26547,75
	23415,00
	23565,00

	321
	Ножка эндопротеза №5
	3
	шт.
	26547,75
	23415,00
	23565,00

	322
	Ножка эндопротеза №6
	3
	шт.
	26547,75
	23415,00
	23565,00

	323
	Ножка эндопротеза №7
	2
	шт.
	17698,50
	15610,00
	15710,00

	324
	Ножка эндопротеза №8
	2
	шт.
	17698,50
	15610,00
	15710,00

	325
	Ножка эндопротеза №9
	2
	шт.
	17698,50
	15610,00
	15710,00

	326
	Ключ универсальный
	4
	шт.
	2783,00
	2860,00
	3060,00

	327
	Болт спицефиксатор с отверстием
	200
	шт.
	23000,00
	42000,00
	52000,00

	328
	Болт спицефиксатор с пазом
	50
	шт.
	5750,00
	10500,00
	13000,00

	329
	Кассета для винтов
	3
	шт.
	20700,00
	18330,00
	18480,00

	330
	Проводник для пилы Жигли
	50
	шт.
	6821,80
	11432,00
	13932,00

	331
	Стержень Богданова 250х3х2 мм
	100
	шт.
	40825,00
	46500,00
	51500,00

	332
	Стержень Богданова 250х4х2 мм
	100
	шт.
	40850,00
	46500,00
	51500,00

	333
	Стержень Богданова 230х3х2 мм
	100
	шт.
	37375,00
	43700,00
	48500,00

	334
	Стержень Богданова 210х3х2 мм
	100
	шт.
	37375,00
	45200,00
	48500,00

	
	Средняя  цена  9 700 777,00
	9 842 214,05
	9 431 590,00
	9 828 527,00


*Сумма поставки – сумма за весь объем поставки по каждой позиции Товара.

Расчет начальной (максимальной) цены гражданско-правового договора: 
(9 842 214,05 + 9 431 590,00 + 9 828 527,00) / 3 = с учетом округления 9 700 777,00 рублей.
Главный врач

МБУЗ «Городская больница №1»
Е.М. Ворончихина
Приложение № 3
к Информационной карте

Рекомендуемая форма по заполнению первой части заявки.

Спецификация на поставку имплантируемых приспособлений, 
травматологических изделий для травматологического отделения.
	№ п/п
	Наименование Товара
	Конкретные показатели
	Товарный знак (Торговый знак) (его словесное обозначение).

При отсутствии товарного знака указать «Товарный знак отсутствует»
	Страна происхождения Товара
	Ед. изм.
	Кол-во
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Раздел 4

ПРОЕКТ

Гражданско-правовой договор № _______

на поставку имплантируемых приспособлений, 

травматологических изделий для травматологического отделения
г. Глазов
«___» __________ 2012 г.

Муниципальное бюджетное учреждение здравоохранения «Городская больница №1», именуемое в дальнейшем Заказчик, в лице Главного врача Ворончихиной Елены Михайловны, действующего на основании Устава с одной стороны, и_____________________________, именуемое в дальнейшем Поставщик, в лице__________________________, действующего на основании___________, с другой стороны, совместно Именуемые Стороны, руководствуясь Протоколом ______________________ №______________ от _________2012 г., заключили настоящий Гражданско-правовой договор (далее по тексту Договор) о нижеследующем:

1. Предмет Договора

1.1.Поставщик обязуется в течение срока действия Договора осуществлять поставку имплантируемых приспособлений, травматологических изделий для травматологического отделения (в дальнейшем Товар) в соответствии со Спецификацией на поставку товара (Приложение №1 к настоящему Договору), а Заказчик обязуется принять поставляемый Товар и оплатить на условиях настоящего Договора.

2. Порядок поставки, качество Товара

2.1. Поставка Товара производится в соответствии со Спецификацией на поставку Товара (Приложение №1 к настоящему Договору) транспортом и силами Поставщика, частями, в соответствии с заявкой Заказчика не позднее 10 календарных дней после поступления заявки от Заказчика по адресу: 427620, УР, г. Глазов, ул. Мира, 22, склад МБУЗ «Городская больница № 1».
2.2. Товар должен быть зарегистрирован в РФ, соответствовать по качеству нормативным документам, действующим на территории Российской Федерации, сертификатам соответствия, регистрационным удостоверениям, санитарно-эпидемиологическим заключениям.

2.3. Документы, подтверждающие качество и страну происхождения Товара, передаются Заказчику непосредственно вместе с Товаром.
2.3. Упаковка Товара должна соответствовать требованиям ГОСТ, обеспечивать сохранность Товара при транспортировке, разгрузке и хранении, с учетом перевалок до конечного пункта назначения.

2.4. Обеспечение Поставщиком необходимых температурных условий при транспортировании и хранении Товара согласно нормативной документации.

2.5. Переход прав собственности на Товар происходит в момент разгрузки на складе Заказчика и подписанием соответствующих документов.

3. Цена Товара и условия оплаты

3.1. Цена Товара по настоящему Договору составляет _______________ рублей ___ копеек (с учетом транспортных расходов, всех налогов, сборов, пошлин и обязательных платежей, а также иных расходов связанных с выполнением настоящего Договора).

3.2. Общая цена поставки устанавливается постоянной с момента подписания Договора и не подлежит односторонней корректировке в большую сторону со стороны Поставщика в течение срока действия настоящего Договора.

3.3. Цена Договора может быть снижена по соглашению Сторон, без изменения предусмотренных настоящим Договором объема поставок и иных условий исполнения Договора.

3.4. Оплата будет производиться путем безналичного перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика по факту поставки, согласно выставленным счетам-фактурам и Актам приемки-передачи Товара, подписанным обеими Сторонами, с возможной отсрочкой платежа до 30 календарных дней.

3.5. Моментом оплаты Товара, поставляемого по настоящему Договору, считается дата поступления денежных средств на расчетный счет Поставщика.

4. Права и обязанности Сторон

4.1. Заказчик обязуется:

4.1.1. Обеспечить место разгрузки подъездными путями.

4.1.2. Обеспечить приёмку Товара с подписанием соответствующих документов.

4.1.3. Произвести оплату по ценам в соответствии с предъявленными счетами, актом приема-передачи, подписанным обеими Сторонами и на условиях настоящего Договора.

4.2. Заказчик имеет право:

4.2.1. Запрашивать соответствующие документы, подтверждающие качество, год выпуска Товара.

4.2.2. Проводить проверки качества Товара с привлечением соответствующих служб и представителей от Заказчика и Поставщика, и в случае выявления несоответствия качества поставляемого Товара, возникшей по вине Поставщика, возложить расходы по данной проверке на Поставщика.

4.2.3. Требовать замены некачественного Товара на Товар, соответствующий по качеству нормативным документам, действующим на территории Российской Федерации, сертификатам соответствия, регистрационным удостоверениям, санитарно-эпидемиологическим заключениям.

4.3. Поставщик обязуется:

4.3.1. Осуществить поставку качественного Товара в полном соответствии с заявкой Заказчика, с оформлением соответствующих документов в рамках настоящего Договора.

4.3.2. Своевременно предоставлять Заказчику информацию, непосредственно связанную с вопросами осуществления деятельности в рамках настоящего Договора.

4.3.3. Осуществить поставку качественного Товара, с оформлением соответствующих документов в рамках настоящего Договора, с остаточным сроком годности на момент поставки Товара не менее 80% от срока годности установленного производителем Товара.

4.3.4. Поставлять Товар в упаковке, соответствующей требованиям ГОСТ, предохраняющий его от внешних повреждений при транспортировке, с учетом перевалок до конечного пункта назначения, и обеспечивающей его полную сохранность.

4.3.5. Обеспечить необходимые температурные условия при транспортировании и хранении Товара согласно нормативной документации.

4.4. Права Поставщика:

4.4.1. Участвовать в качестве представителя при выявлении причин нарушения настоящих Договорных обязательств по гарантируемым параметрам качества и применения экономических санкций.

4.4.2. Требовать за необоснованный отказ от приёмки поставляемого Товара объяснения Заказчика.

5. Ответственность Сторон

5.1. В случае ненадлежащего выполнения Заказчиком условий по оплате поставляемого Товара, предусмотренных настоящим Договором, Поставщик имеет право предупредить Заказчика, а Заказчик письменно сообщить причины ситуации.

5.2. В случае неисполнения, ненадлежащего исполнения Сторонами принятых на себя по настоящему Договору обязательств, они несут ответственность в соответствии с действующим законодательством РФ.

5.3. Споры, связанные с исполнением настоящего Договора, при невозможности их решения путем переговоров, передаются на разрешение в арбитражный суд Удмуртской Республики.

5.4. В случае нарушения Поставщиком сроков и условий (в соответствии с заявкой и графиком) поставок Товара, а также поставки некачественного Товара, Заказчик вправе потребовать штраф в размере 1/20 действующего на день уплаты штрафа ставки рефинансирования Центрального банка Российской Федерации от суммы Договора. Неустойка начисляется за каждый день просрочки исполнения обязательства, начиная со дня, следующего после дня истечения установленного Договором срока исполнения обязательства.

5.5. В случае просрочки исполнения Заказчиком обязательства, предусмотренного Договором, другая Сторона вправе потребовать уплату неустойки. Неустойка начисляется за каждый день просрочки исполнения обязательства, предусмотренного Договором, начиная со дня, следующего после дня истечения установленного срока исполнения обязательства. Размер такой неустойки устанавливается в размере 1/300 действующей на день уплаты неустойки ставки рефинансирования Центрального банка Российской Федерации от суммы Договора.
5.6. Уплата неустойки не освобождает Стороны от выполнения лежащих на них обязательств или устранения нарушений.

6. Гарантии качества

6.1. Поставщик гарантирует:

6.1.1. качество поставляемого Товара в соответствии с Приложением № 1 к настоящему Договору, требованиями и нормами, установленными действующим законодательством.

6.1.2. своевременное устранение недостачи, замена испорченного, бракованного Товара, обнаруженного в процессе приемки, за которые Поставщик несет ответственность.

6.2. При обнаружении недостатков, Заказчик должен заявить о них Поставщику в разумный срок.

6.3. В течение 5 (Пяти) дней после получения уведомления об обнаруженных недостатках Товара, Стороны составляют Акт, в котором фиксируются данные недостатки.

6.4. В случае обнаружения недостатков, указанных в настоящем пункте Договора, Поставщик обязан устранить соответствующие недостатки в срок, указанный в акте, в котором фиксируются данные недостатки.

7. Приемка-передача Товара

7.1.Приемка-передача Товара осуществляется в присутствии представителей обеих Сторон путем проверки его Заказчиком по количеству и подписанием сопроводительных документов. Заказчик имеет право отказаться от приемки в случае, если Товар не соответствует требованиям Заказчика, установленным в Спецификации на поставку Товара (Приложение №1 к настоящему Договору) в полной мере, а также требованиям и нормам действующего законодательства.

7.2.Производить приемку Товара по количеству и качеству в соответствии с Инструкциями П-6, П-7.

7.3.Претензии по качеству Товара Заказчик обязан предъявить в течение гарантийного срока, приложив Акт, составленный при участии представителей Заказчика и полномочного представителя сторонней компетентной организации.

8. Срок действия Договора

8.1. Срок действия Договора: с момента заключения Договора до 30.10.2012 г. – в части поставки Товара, а в части расчетов - до полного исполнения Сторонами принятых на себя обязательств.

9. Изменение количества поставляемого Товара

9.1. Заказчик по согласованию с Поставщиком вправе в ходе исполнения настоящего Договора изменить не более чем на десять процентов количество всего предусмотренного настоящим Договором Товара при изменении потребности в Товаре, на поставку которого заключен настоящий Договор. При поставке дополнительного количества Товара Заказчик по согласованию с Поставщиком вправе изменить первоначальную цену настоящего Договора пропорционально количеству Товара, но не более чем на десять процентов такой цены настоящего Договора, а при внесении соответствующих изменений в настоящий Договор в связи с сокращением потребности в поставке Товара Заказчик обязан изменить цену настоящего Договора указанным образом. Цена единицы дополнительно поставляемого Товара и цена единицы Товара при сокращении потребности в поставке части такого Товара должны определяться как частное от деления первоначальной цены настоящего Договора на предусмотренное в настоящем Договоре количество Товара.

10. Заключительные положения

10.1. Для заключения настоящего Договора Поставщик обязан предоставить обеспечение исполнения Договора в размере 970 077,70 рублей.

10.2. Спорные вопросы, возникающие в ходе исполнения Договора, разрешаются Сторонами путем переговоров, и возникшие договоренности в обязательном порядке фиксируются дополнительным соглашением Сторон, становящимся с момента его подписания неотъемлемой частью Договора.

10.3. Любые изменения и дополнения к настоящему Договору действительны, только если они составлены в письменной форме и подписаны уполномоченными представителями обеих Сторон. Под письменной формой Стороны для целей настоящего Договора понимают как составление единого документа, так и обмен письмами, телеграммами, сообщениями с использованием средств факсимильной связи, позволяющими идентифицировать отправителя и дату отправления.

10.4. Любые дополнения, протоколы, приложения к настоящему Договору становятся его неотъемлемыми частями с момента их подписания уполномоченными представителями обеих Сторон.

10.5. Во всем, что не оговорено в настоящем Договоре, Стороны руководствуются действующим законодательством РФ.

10.6. При изменении наименования, адреса, банковских реквизитов или реорганизации Стороны информируют друг друга в письменном виде в срок – 5 (пять) дней.

11. Расторжение Договора

11.1. Настоящий Договор, может быть, расторгнут исключительно по соглашению Сторон или решению суда по основаниям, предусмотренным гражданским законодательством, по требованию одной из Сторон.

Нарушение условий Договора признается существенным, когда одна из Сторон допустила действие (или бездействие), которое влечет для другой Стороны такой ущерб, что дальнейшее действие Договора теряет смысл, поскольку эта Сторона в значительной мере лишается того, на что рассчитывала при заключении настоящего Договора.

Приложение: 1. Спецификация на поставку Товара.

12. Реквизиты Сторон
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